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内容概要

　　激光科学与工程是一个完整的科学体系，随着科学的进步，光子技术逐渐被人们发现、认识和利
用，逐渐成为一个具有无限性和可持续性发展的科学领域。
激光制造、信息与通信、医疗保健与生命科学、国防是世界范围内激光技术应用最主要的四个领域，
其中激光制造所占比例最大，同时也是发展最快、对一个国家国民经济影响最大的激光技术应用领域
。
　　《21世纪的先进制造：激光技术与工程》对激光制造应用技术进行了系统和全面的介绍，包括激
光连接技术、激光分离技术、激光表面技术、激光成形技术、激光微技术以及激光材料制备技术等，
同时对目前一些比较新型的工业用激光器也进行了简单的阐述。
内容力求反映国内外先进的科学研究和应用成果。
　　《21世纪的先进制造：激光技术与工程》面向从事激光工业应用领域的科研人员、大专院校相关
专业的大学生和研究生，希望读者更多地了解先进的激光制造技术，并能够从中受益。
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