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内容概要

本书系统介绍了铜铬系合金及其加工技术，共九章，内容包括铜铬系合金的常规熔铸技术，熔渗技术
，热等离子体熔炼技术，粉末冶金技术，原位复合铜铬合金制备技术，快速凝固技术。
以及其他制备技术和成形加工新技术。
    本书适合机械、汽车、电子等领域中相关工程技术人员、铜合金加工行业技术人员参考，也可供从
事铜合金研究开发的技术人员、高校教师和研究生参考。
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