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前言

数控机床是一种高效的自动化机床，它综合了计算机技术、自动化技术、伺服驱动技术、气动与液压
传动技术、精密测量与检测技术、精密机械设计与制造技术等各个领域的新技术成果，是一门新兴的
工业控制技术。
数控机床以其高精度、高效率、高柔性所带来的巨大效益引起了世界各国科技界和工业界的广泛重视
。
我国于1958年研制出第一台数控机床，在近50年间，数控机床的设计和制造技术有了很大提高，培养
出一批设计、制造、使用和维护的人才；通过合作生产出先进数控机床，缩小了与世界先进技术的差
距；利用国外先进元部件、数控系统配套，开始自行设计及制造高速、高性能、五面或五轴联动加工
的数控机床，以满足国内市场的需求。
随着我国数控机床的大量使用，急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床技术、编程、操作、维修
及调试的工程技术人员。
为适应高职数控专业及其他机电专业的学习需要，本书从数控机床原理出发，系统介绍了数控机床的
基础知识。
本书由崔州平、刘海星、郭成操任主编，董庆华、罗刚、徐辉任副主编，参加编写的人员还有王显涛
、江书勇、郑理、滕立国、丁凤琴。
在编写过程中，邱仕安教授、王科锋高级工程师和坎门机床厂张慧坚厂长对本书提出了许多宝贵意见
，在此表示衷心感谢。
限于编者水平，书中难免有不妥之处，敬请读者提出指正，不胜感谢。
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内容概要

　　《数控机床原理》共8章，主要内容有：数控机床的组成、分类及发展；数控机床的基本原理，
即插补原理及刀具补偿原理；数控加工的程序编写；计算机数控装置的硬件和软件结构，故障诊断及
可编程序控制器在数控系统中的应用；位置检测装置及典型进给伺服系统；数控机床特有的机械传动
结构和数控加工中心的刀具交换装置，开放式数控系统和STEP—NC等。
　　《数控机床原理》可作为高职高专数控机电类相关专业的教材，也可作为有关工程技术人员的参
考用书。
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章节摘录

插图：2.输入装置输入装置的作用是将程序载体上的数控代码信息转换成相应的电脉冲信号传送至数
控装置的内存储器。
输入装置最早使用光电阅读机对穿孔带进行阅读，以后大量使用磁记录原理的磁带机和软盘驱动器。
还有通过数控装置控制面板上的输入键，按工件的程序清单用手工方式直接输入内存贮器（即MDI方
式），也可以用通信方式由计算机直接传送给数控装置。
3.数控装置数控装置是数控机床的关键环节。
首先接受输入装置送来的电脉冲信号，通过数控装置的逻辑电路或计算机数控的系统软件进行译码和
寄存，这些指令和数据将作为控制与运算的原始依据。
数控装置的控制器接受相应的指令将有关数据进行运算和处理，输出各种信号和指令，控制机床各部
分按程序的要求实现某一操作。
4.伺服控制装置和检测装置伺服控制装置接受来自数控装置的位置控制信息，将其转换成相应坐标轴
的进给运动和精确定位运动。
由于伺服控制装置是数控机床的最后控制环节，它的伺服精度和动态响应特性将直接影响数控机床的
生产率、加工精度和表面加工质量。
目前，常用的伺服驱动器件有功率步进电动机、直流伺服电动机和交流伺服电动机等。
由于交流伺服电动机具有良好的性能价格比，正成为首选的伺服驱动器件。
除了三大类电动机以外，伺服控制装置还必须包括相应的驱动电路.检测装置将数控机床各坐标轴的实
际位移和速度检测出来，经反馈系统输入到机床的数控装置中。
数控装置将反馈回来的实际位移和速度与设定值进行比较，控制驱动装置按照指令设定值运动。
伺服电动机与脉冲编码器的组合构成了较理想的半闭环伺服系统，已被广泛采用。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床原理>>

编辑推荐

《数控机床原理》是由科学出版社出版的。
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