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前言

本书是根据数控加工生产一线岗位职责要求和国家职业技能鉴定标准数控车初级工标准要求，结合目
前数控生产实际及作者多年数控教学实践编写而成的。
本书从初学数控的读者实际出发，针对数控技术技能型人才的培养要求，采用项目式课程的教学方法
，在实习项目中融入数控工艺、刀具等方面的理论知识，理论与项目实习完全一体。
项目安排以数控车削的加工操作次序为主线，同时各个单元又相对独立，便于现场组织。
读者通过学习与练习，可以真正实现理论与实践的统一，达到数控车初级工应知应会的要求。
本书共有21个项目，每个项目由项目任务、知识、机床操作、学生练习等部分组成。
项目一～项目四主要介绍南京宇航数控仿真软件的使用及数控程序输入、数控车操作等基本知识。
项目五～项目二十主要介绍数控编程、操作及与其相关的理论知识，每个项目课题都是结合作者多年
的教学实践精心选择，符合初学者的学习思维。
项目二十一是一个加工程序示例。
附录部分主要是与数控机床有关的阅读材料，使读者对数控机床有更进一步的了解。
本书可作为职业学校数控车教学教材，也可作为初学数控的读者的自学教材，或作为数控培训班的培
训教材。
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内容概要
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书籍目录

项目一 仿真软件的使用项目二 仿真软件中手动操作机床项目三 数控程序的输入项目四 程序的仿真项
目五 外圆车削项目六 端面车削项目七 粗车台阶项目八 粗精加工编程项目九 倒角项目十 切槽项目十一
子程序应用项目十二 增量坐标及编程项目十三 圆弧插补项目十四 外轮廓切削循环及子程序项目十五 
恒螺距的螺纹切削项目十六 螺纹切削循环指令项目十七 通孔项目十八 阶台孔项目十九 内轮廓循环项
目二十 综合练习项目二十一 程序编制示例附录一 认识数控机床附录二 安全规程和入门目标参考文献
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章节摘录

插图：知识2.机夹可转位车刀的选用为了减少换刀时间和方便对刀，便于实现机械加工的标准化，数
控车削加工时，应尽量采用机夹刀和机夹刀片，机夹刀片常采用可转位车刀。
这种车刀就是把经过研磨的可转位多边形刀片用夹紧组件夹在刀杆上。
车刀在使用过程中，一旦切削刃磨钝后，通过刀片的转位，即可用新的刀刃继续切削，只有当多边形
刀片所有的刀刃都磨钝后，才需要更换刀片。
（1）刀片材质的选择常见刀片材料有高速钢、硬质合金、涂层硬质合金、陶瓷、立方氮化硼和金钢
石等，其中应用最多的是硬质合金和涂层硬质合金刀片。
选择刀片材质的主要依据是被加工工件的材料、被加工表面的精度、表面质量要求、切削载荷的大小
以及切削过程有无冲击和振动等因素。
（2）可转位车刀的选用由于刀片的形式多种多样，并采用多种刀具结构和几何参数，因此可转位车
刀的品种越来越多，使用范围很广，下面介绍与刀片选择有关的几个问题。
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编辑推荐
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