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内容概要

本书从互换性生产要求出发，系统、简练地介绍了几何量公差的有关标准、选用方法和误差检测的基
本知识。
全书共分十章，依次为绪论、测量技术基础、极限与配合、形状和位置公差及检测、表面粗糙度及检
测、光滑极限量规、滚动轴承的互换性、键和花键的互换性及检测、普通螺纹结合的互换性及检测、
圆柱齿轮公差及检测。
    本书全部采用现已颁布的最新国家标准，内容简洁实用，适应高等职业院校加大实践教学比例的要
求，便于少学时讲授。
    本书适用于高等职业院校机械类和机电类各专业，也可作为机械加工企业在职职工学习用书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1．1　本课程的性质与任务　　本课程是机械类各专业的一门技术基础课，起着
连接基础课及其他技术基础课和专业课的桥梁作用，同时也起着联系机械设计课程和机械制造课程的
纽带作用。
　　任何机械产品的设计，总是包括运动设计、结构设计、强度设计和精度设计，前三方面的设计是
机械设计等课程的内容，精度设计是本课程研究的主要问题。
　　产品的精度是决定整台机器质量的重要因素。
实践证明，相同结构、相同材料的机器，精度不同，他们的质量会有胆大差异。
所以在设计时，要根据使用要求和制造的经济性，恰当地给出零件的尺寸公差、形状公差、位置公差
和表面粗糙度等，以便将零件的制造误差限制在一定范围内，使机械产品装配后能正常工作。
这就是精度设计的基本内容。
　　零件加工后是否符合精度要求，只有通过检测才能知道，所以检测是精度要求的技术保证，是本
课程要研究的另一个重要问题。
零件精度确定后，必须有相应的工艺措施来保证，所以本课程又是学习机械制造技术等专业课的必备
基础。
　　通过本课程的学习，应了解互换性与标准化的重要性，熟悉所涉及几何精度标准的基本概念和主
要内容，初步掌握确定几何量公差的原则和方法，了解技术测量的工具和方法，为正确地理解和绘制
设计图样及几何量检测打下基础。
　　⋯⋯
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