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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械工程基础》是面向非机械类专业学生的综合性技术基
础教材，由机械识图、工程材料与热处理基础、成型工艺基础、机械制造基础四篇共18章组成。
编写充分考虑课程的特点，向电子工程、通信工程、自动控制、工业外贸、工程管理、经济管理、财
务管理、会计、电子商务、物流管理等非机械类专业的学生传授机械制造的基础知识，使读者对机械
产品从设计到成品的完整生产流程有一个初步的认识。
　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械工程基础》适用于教学时数为30-68的教学计划，同时
也可供大专、高职非机械类专业学生以及相关工程管理技术人员了解机械工程基础知识时使用。
本书还提供与教材配套的网络多媒体课件，欢迎需要的教师索取。
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章节摘录

版权页：   插图：   结晶的开始阶段，各品核的长大不受限制，此后由于晶核的不断长大，在它们的接
触处将被迫停止生长。
全部凝固后，便形成了许许多多位向不同、外形不规则的多晶体构造。
 金属结晶时，都存在着一个平衡结晶温度T0，这时；液体中的原子结晶到晶体上的数目，等于晶体上
的原子熔人液体中的数目。
从宏观范围来看，此时既不结晶，也不熔化，液体和晶体处于动平衡状态。
只有冷却到低于平衡温度时才能有效地进行结晶。
因此，实际结晶温度T1总是低于平衡结晶温度的。
两者之差（T0—T1）称为过冷度△T。
过冷度的大小与冷却速度有关，冷却速度愈快，过冷度亦愈大。
 金属的实际结晶温度可用热分析法加以测定。
将熔化的金属以缓慢的速度进行冷却，同时记录下温度随时问的变化规律，绘出如图6—13所示的冷却
曲线。
金属结晶时放出的结晶潜热，补偿了冷却时向外散出的热量，冷却曲线上暂时出现水平线段，即温度
保持不变的恒温现象。
该温度即为实际结晶温度T1。
当散热极其缓慢，即冷却速度极其缓慢时，实际结晶温度与平衡结晶温度趋于一致。
 结晶条件不同，晶粒的大小差别也很大。
粗晶粒组织用眼睛就可分辨出来，而细晶粒组织必须通过金相显微镜才能分辨出来。
在金相显微镜下观察到的金属晶粒的类别、大小、形态、相对数量和分布，通常称为显微组织。
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编辑推荐

《普通高等教育"十一五"规划教材:机械工程基础》是面向非机械类专业学生的综合性技术基础教材，
适用于教学时数为30—68的教学计划，同时也可供大专、高职非机械类专业学生以及相关工程管理技
术人员了解机械工程基础知识时使用。
《普通高等教育"十一五"规划教材:机械工程基础》还提供与教材配套的网络多媒体课件，欢迎需要的
教师索取。
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