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前言

　　教材是影响教学效果最重要的因素之一。
职业教育的教材对教学的影响更为巨大。
职业教育以就业为导向，理论与实践紧密联系，理论围着实践转，学生在实践过程中了解理论、掌握
理论，同时通过理论对实践的指导来不断巩固理论，最终把理论融人到实践中，内化成自己的理论知
识。
这是职业教育与普通教育最大的不同之处，是我们开发、编写新时代职教教材有必要遵循的原则，也
是创新创优职教教材的活水源泉。
　　项目任务式教学教材就很好地体现了职业教育理论与实践融为一体这一显著特点。
它把一门学科所包含的知识有目的地分解分配给一个个项目或者任务，理论完全为实践服务，学生要
达到并完成实践操作的目的就必须先掌握与该实践有关的理论知识。
而实践又是一个个有着能引起学生兴趣的可操作的项目，这好比一项有趣的登山运动，登山是目标，
为了登上山峰，则必须了解登山的方法、技巧、线路及安全措施。
这是一种在目标激励下的了解和学习，是一种完全在自己的主观能动性驱动下的学习，可以肯定这种
学习是一种主动的、有效的学习。
　　编写教材是一项创造性的工作，一本好教材凝聚着编写人员的大量心血。
今天职业教育的巨大发展和光明前景，离不开这些致力于好教材开发的职教工作者们。
现在奉献给大家的这套中职中专电子技术应用专业系列教材，是在新形势下根据职业教育教与学的特
点，在经历了多年的教学改革实践探索后，编写出的比较好的教材。
该系列教材体现了作者对项目任务教学的理解，体现了对学科知识的系统把握，体现了对以工作过程
为导向的教学改革的深刻领会。
其主要特点有三：　　第一，专业课程的选择以市场需求为导向，以培养具备从事制造企业电子类产
品和电气与控制设备的安装、调试、维修的专业技能，并具有一定的电子产品开发与制作能力和初步
的生产作业管理能力的高素质技能型人才为目标。
毕业生可从事制造类企业电类产品生产一线的操作，低压电气设备的保养和维修，电子整机产品的装
配、调试、维修等工作；也可从事电类产品生产一线的相关检验、管理等工作；经过企业的再培养’
还可从事电类产品的工艺设计及营销、售后服务等工作。
　　第二，以任务引领、项目驱动为课程开发策略。
把曾经系统、繁琐、难以理解的电子技术学科理论知识通过一个个实践项目分解开来，使学生易于了
解与掌握。
教材的每个任务单元包含着完整的完成任务的操作过程，使学生可以一步步完成任务。
每次任务完成，均给学生适当评分结果。
通过完成为培养岗位技能而设计的典型产.锗或服务，使学生获得某工作任务所需要的综合职业能力；
通过完成工作任务所获得的成果，以激发学生的成就感。
　　第三，打破传统的完整的知识体系结构，向工作过程系统化方向发展。
采用让学生学会完成完整的工作过程的课程模式，紧紧围绕工作任务完成的需要来选择课程内容’不
强调知识的系统性。
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内容概要

本书以就业为导向，以学生为本位，以电子整机维修的预备知识、收音机整机的维修与技巧、彩色电
视机整机的维修与技巧三个模块为载体，以项目教学法为主线，以工作任务为驱动，系统介绍了电子
整机维修的基本知识和基本技能，围绕对电子整机的测试、分析、故障点的判断来组织教学和实训内
容，打破了传统教学模式，将知识与技能相融，为模块化和分层教学建构了具体内容，为学生向准职
业人过度提供了本专业所需要的相关综合职业能力。
    本书的特点是以新的教学形态为出发点，以适应职业岗位需求为目标。
所以，既可作为各类中职学校、技校的相关专业的教材，也可供各类培训班、电子爱好者自学使用。
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书籍目录
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态故障的判别与排除　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知识拓展第三模块  彩色电视机
整机的维修与技巧　项目一  彩色电视机维修前的准备　  任务1  彩色电视机维修前的准备　  任务2  彩
色电视机的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目二  开关电源
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高频通道电路故障的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目五  
中频通道电路的故障维修　  任务1  中频通道电路维修前的准备　  任务2  中频通道电路故障的维修与
技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目六  伴音通道电路的故障维修　 
任务1  伴音通道电路维修前的准备　  任务2  伴音通道电路故障的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训
　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目七  色度通道电路的故障维修　  任务1  色度通道电路维修前
的准备　  任务2  色度通道电路故障的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知
识拓展　项目八  行扫描电路的故障维修　  任务1  行扫描电路维修前的准备　  任务2  行扫描电路故障
的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目九  场扫描电路的故障
维修　  任务1  场扫描电路维修前的准备　  任务2  场扫描电路故障的维修与技巧　  知识梳理　  综合实
训　  问题与思考　  能力与知识拓展　项目十  视放与显像管电路的故障维修　  任务1  视放与显像管
电路维修前的准备　  任务2  视放与显像管电路故障的维修与技巧　  知识梳理　  综合实训　  问题与
思考　  能力与知识拓展　项目十一  彩色电视机整机电路的故障维修　  任务1  彩色电视机整机电路故
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章节摘录

　　第一模块　电子整机维修的预备知识　　项目一　维修工具的使用方法与技巧　　任务2　维修
工具的使用技巧　　知识1　电烙铁的种类与使用技巧　　1.电烙铁　　电烙铁的主要作用是熔化焊锡
使元器件焊接到电路板上或把元器件从电路板上拆下来。
整机的元器件如果采用表面贴装工艺，则使整机具有元器件体积小，集成化程度高，印制电路精细，
焊盘较小的特点。
如果电烙铁选择不当，在焊接过程中很容易造成人为故障，如虚焊、短路，甚至焊坏电路板，所以要
尽可能选用质量较高的电烙铁，如用恒温调温防静电电烙铁。
另外，一些大器件，如屏蔽罩的焊接，要采用大功率电烙铁，所以还要准备一把功率在60W以上的粗
头电烙铁。
　　2.电烙铁的种类　　常见的电烙铁有内热式、外热式、恒温式、吸锡式及热风枪等。
　　（1）内热式电烙铁　　内热式电烙铁主要由发热元件、烙铁头、连接杆及手柄等组成，它具有
发热快、体积小、重量轻、效率高等特点，因而得到普遍应用。
内热式电烙铁的外观如图1—1—1所示。
　　常用的内热式电烙铁的规格有20W、35W、50W等，20W烙铁头的温度可达350℃左右。
电烙铁的功率越大，烙铁头的温度就越高。
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编辑推荐

　　以市场为导向的专业课程选择　　以任务为引领、项目驱动为课程开发策略，配有整套免费课件
　　打破以往完整的知识体系结构，向工作过程系统化方向发展
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