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内容概要

本书是将PLC电气控制系统设计与组态监控技术结合起来，用于PLC自动化系统设计教学的教材。
全书共分为8章，介绍了PLC的一般原理、特殊功能及高级模块，PLC编程的特点、原则、方法和步骤
，PLC编程工具及监控组态软件等。
书中由浅入深地介绍了大量的应用实例，以使读者更好地掌握PLC指令的使用方法、编程规则和编程
技巧。
    本书配套的光盘中包含多媒体教学课件、PLC控制组态仿真综合设计实例、PLC组态仿真实验教学课
件及演示系统，此外还提供了力控组态开发软件Force-Control 2.6版。
配套光盘中所带的PLC控制组态仿真课件已与力控Force-Con-trol 2.6系统程序融为一体，可使读者在开
发PLC控制系统时不需被控实物，只通过显示器的组态监控界面就可检验所编程序的执行结果正确与
否。
    本书可作为高等院校电气工程及其自动化、自动控制、机械电子工程、机电一体化等专业本科生教
材，也可作为从事工业自动化及PLC应用开发的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　2）模块式　　模块式是把PLC的各基本组成部分做成独立的模块，如CPU模块（包含存储器）、
输入模块、输出模块、电源模块等。
其他各种智能单元和特殊功能单元也制成各自独立的模块。
然后以搭积木的方式将它们组装在一个具有标准尺寸并带有若干个插槽的机架内构成完整的系统。
框架上有电源及开关，对整个系统供电。
每个模块都有弹性锁扣将模板固定在框架中。
框架上有地址开关，以便系统识别。
通常中型或大型PLC常采用这种结构，如FP3型产品（FP3型PLC为松下电工株式会社已开发的中型控
制单元）就采用了模块式结构。
此种结构的PLC具有组装灵活、对现场的应变能力强、便于扩展和维修方便等优点，用户可根据需要
灵活方便地将各种功能模块及扩展单元（如A／D、D／A单元和各种智能单元等）插入机架底板的插
槽中，以组合成不同功能的控制系统。
　　3）单板式　　松下电工的单板式PLc在编程上完全与整体式或模块式的PLC相同，只是结构更加
紧凑，体积更加小巧，价格也相对便宜，是松下公司功能完备而且独特的产品。
目前有FP-M和FP-C两大系列，非常适用于安装在空间很小或成本要求很严的场合，如大批量生产的
轻工机械等产品。
　　2.按功能分类　　按PLC所具有的功能不同，可分为高、中、低三档。
　　1）低档机　　低档机具有逻辑运算、定时、计数、移位及自诊断、监控等基本功能，有些还有
少量模拟量输入／输出（即A／D、D／A转换）、算术运算、数据传送、远程I／0和通信等功能，常
用于开关量控制、定时／计数控制、顺序控制及少量模拟量控制等场合。
由于其价格低廉、实用，是PLC中量大而面广的产品。
　　2）中档机　　中档机除具有低档机的功能外，还有较强的模拟量输入／输出、算术运算、数据
传送与比较、数制转换、子程序调用、远程I／O以及通信联网等功能，有些还具有中断控制、PID回
路控制等功能。
适用于既有开关量又有模拟量的较为复杂的控制系统，如过程控制、位置控制等。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《普通高等教育电气自动化类国家级特色专业系列规划教材：PLC电气控制与组态设计（第2版）
》在国内首次把PLC与组态软件有机结合，讲述现代电气控制系统设计方法，用组态软件仿真PLC控
制对象解决实物实验的困难，内容丰富，实例介绍由浅入深，具有实用价值，光盘中包含多媒体教学
课件、PLC控制组态仿真综合设计实例、PLC组态仿真实验教学课件及演示系统等。
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