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前言

　　随着科学技术的高速发展和日趋综合化，知识更新的周期在缩短，机械设备正朝着大型化、自动
化、高精度化方向发展，生产系统的规模变得越来越大，设备的结构也变得越来越复杂，当代维修人
员遇到的大多是机电一体化的复杂设备，先进的设备与落后的维修技术之间的矛盾正严重地困扰着企
业，成为企业前进的障碍。
因此，为了保证机械设备高效、正常地运转，需要大量合格的、专业的工程技术人员和设备管理人员
对设备进行安装、维护和修理，制定合理的、经济的维修实施方案，这就对设备维修人员提出了更高
的要求。
为适应这种趋势，我们编写了这本教材，以适应高职机电一体化专业机电设备故障诊断与维修课程的
教学。
　　本书具有以下特点。
　　1.注重内容的实用性。
本教材内容的编排是根据应用的需要和维修技术的发展现状确定的，适应培养企业实用性人才的需要
。
从实用性的原则出发，确定了基本理论部分的内容，使该部分内容精练、易懂，为学生学好本课程奠
定基础。
　　2.注重理论联系实际。
本教材突出了应用基础理论解决实际问题的训练，通过对典型设备故障的诊断和维修实例进行分析，
使课程学习与生产实际有机地结合起来。
例如，书中的液压系统维修、数控机床维修、机床电气维修各为一章，不但体现了机、液、电系统故
障诊断与维修的特点和机电结合的故障诊断与维修技术的综合性和先进性，而且详细介绍了故障分析
和排除的方法，对设备维修人员有较大参考价值。
　　3.注重内容的先进性。
本教材编入了机电设备故障诊断与维修技术领域中一些新理论、新技术和新工艺，为生产中应用这些
先进技术提供了参考。
　　参加本教材编写的包括江西工业工程职业技术学院林贵端（第1章）、江西工业工程职业技术学
院吴东平（第2章）、江西应用工程职业学院童林军（第3章）、江西工业工程职业技术学院周宗明（
前言及第4章）、广东职业技术学院袁振华（第5章）、江西工业工程职业技术学院周杨萍（第6章），
周宗明负责本书的统稿工作和规划。
　　本书在编写过程中，还得到江西应用工程职业学院胡江老师的鼎力支持。
也得到了各有关院校领导和同事们的大力支持与多方帮助，在此一并表示衷心感谢。
　　由于编者水平有限，编写时间仓促，书中不足之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

全书共分6章，主要介绍了机电设备维修的基础知识、机械零件的修理方法、通用零件的修理与装配
、液压系统故障诊断与维修、机床电气设备维修、数控机床故障诊断与维修等内容。
每章都配有内容导航和复习思考题。
本书内容丰富，结构完整，先进实用，将传统设备维修技术与现代维修新技术、新工艺相结合，、强
调理论联系实际，列举了大量的典型维修实例。
通过本书学习，可以熟悉机械设备中机、液、电装置故障诊断与维修的基本思路、方法和技术，以及
必要的基本理论。
    本书可作为高等职业院校、高等专科学校机电类及机械类专业的教材，也可作为从事设备维修与管
理的工程技术人员的参考用书和培训教材。
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章节摘录

　　第1章 机电设备维修的基础知识　　1.1 机械故障概论　　1 1.1 机械故障概论　　在设备维修中，
研究故障的目的是通过故障诊断技术查明故障模式，追寻故障机理，探求减少故障发生的方法，提高
设备的可靠程度和有效利用率，同时把故障的影响和结果反映给设计和制造部门，以便采取对策。
　　1.1.1 故障的含义及类型　　1.含义　　故障是指整机或零部件在规定的时间和使用条件下不能完
成规定的功能，或各项技术经济指标偏离了它的正常状况，但在某种情况下尚能维持一段时间工作，
若不能得到妥善处理将导致事故，如电动机功率降低，传动系统失去平衡噪声增大，工作机构能力下
降，润滑油的消耗增加等。
　　故障通常是指可以排除的障碍，即可以修复的失效。
　　对于故障，应明确以下几点。
　　1）规定的对象。
它是指一台单机，或由某些单机组成的系统，或设备上的某个零部件。
不同的对象在同一时间将有不同的故障状况。
例如，在一条自动化流水线上，某一单机的故障足以造成整条自动线系统功能的丧失；但在机群式布
局的车间里，就不能认为某一单机的故障与全车间的故障相同。
　　2）规定的时间。
它是指发生故障的可能性随时间的延长而增大。
时间除了直接用年、月、日、时等作单位外，还可用设备的运转次数、里程、周期作单位。
例如，车辆等用行驶的里程作单位；齿轮用它承受载荷的循环次数作单位等。
　　3）规定的条件。
这是指设备运转时的使用维护条件、人员操作水平、环境条件等。
不同的条件将导致不同的故障。
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