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前言

木材是人类应用最早的材料之一，木材加工也是人类最早的生产活动之一。
千百年来，人类的生活一直离不开木材及其制品，因而也离不开木材加工。
由于起源很早或者其他的原因，至今在许多人的心目中，木材加工仍是伴随着斧头、刨子等原始工具
的活动，很难与现代化的大工业相联系。
实际上，木材加工业一直紧随世界工业革命和现代化进程，发展日新月异。
特别是20世纪80年代以来，随着人们对天然材料的日益偏好和环境意识的加强，木材加工业得到飞速
发展，从原料开发、产品种类、生产规模、工艺技术、环境保护等各个方面都有了崭新的变化.本书是
在作者及所领导研究团队的研究与实践基础上，总结了大量国内外木材加工研究与应用的技术成果，
特别是近10年来在工业中得到应用的成果以及有应用前景尚在研究与开发的新技术新产品，按人造板
工艺与技术、木质材料胶合技术、木（竹）材功能性处理技术、近代技术在木材加工中的应用、家具
制造技术、木质新材料的开发、木材加工工业的可持续发展7个专题对木材加工的技术进展进行了讨
论。
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内容概要

　　《木材加工与应用技术进展》总结了大量国内外木材加工研究与应用的技术成果，特别是近10年
来在工业中得到应用的成果以及有应用前景尚在研究与开发的新技术新产品，按人造板工艺与技术、
木质材料胶合技术、木（竹）材功能性处理技术、近代技术在木材加工中的应用、家具制造技术、木
质新材料的开发、木材加工工业的可持续发展7个专题对木材加工的技术进展进行了讨论，是从技术
层面讨论木材加工的专著，具有较强的应用性。
《木材加工与应用技术进展》适合木材科学与技术学科的广大师生、科研工作者，以及木材加工和家
具生产企业的工程技术人员参考阅读；亦可作为大专院校相关专业的选修教材。
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章节摘录

插图：陆肖宝也对意杨单板整平进行了探讨。
研究认为，意杨单板干燥后翘曲变形的程度与它在木段中的原来位置有关，如单板是由偏宽年轮部分
旋得，则它是在应拉木的部分容易变形。
影响单板干燥后翘曲变形的第二个因素是旋切产生的背面裂缝，它使单板正、背两面的干缩应力不一
致，正面紧密，干缩应力大；背面疏松，干缩应力小，所以单板干燥后总是向紧面卷（或翘）起。
意杨单板的变形程度还与单板厚度及背面裂缝的深浅有关.单板厚度越大或背面裂缝越深，则单板正、
背两面的干缩应力差距越大，变形越厉害。
在试验过程中发现有些1.8mm厚、400mm×400mm幅面的单板，干燥后甚至卷成了直径约120mm的圆
筒形。
该试验是根据切痕原理进行，即在单板正面用小刀按一定的要求切出一些小口子，观察它们对单板干
燥后平整度的影响。
试验分工mm厚和1.8mm厚的两组单板，采用正交方法进行。
影响因素定为三个：切口密度（单板横纹方向每单位长度上的切口数）、切口长度和切口深度。
试验结果表明，影响单板整平效果的显著因素是切口长度.试验还对整平对胶合强度的影响进行了研究
，发现未经处理的单板组成的胶合板胶合强度平均为1.43MPa，而经过处理的单板组成的胶合板，其
平均胶合强度为1.24MPa，表明单板经整平处理后，其胶合板的胶合强度似乎略有下降。
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编辑推荐

《木材加工与应用技术进展》由科学出版社出版。
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