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内容概要

　　本书较全面阐述了现代离散制造系统运行优化的理论与方法。
分三个部分：第一部分概述现代制造系统及其运作优化中涉及的有关基本理论和方法，以及制造执行
系统（MES）的基本概念。
第二部分是本书主体，分别针对离散制造业中的各类典型制造系统阐述了相应的运行优化理论与方法
，包括单件作业车间生产调度模型与优化算法、柔性作业车间生产调度模型与优化算法、混流装配车
间生产计划排序及关联优化、混流生产系统运作优化与控制、生产系统运作中的行为预测及优化决策
以及粒子群优化方法在车间生产调度中的应用等。
第三部分介绍制造系统运行优化理论与方法在MES及生产实际中的应用。
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