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内容概要

　　《高稳定性高速电弧喷涂腐蚀防护技术》阐述了高稳定性高速电弧喷涂腐蚀防护技术的基础理论
和技术理论，从喷涂设备的创新设计、工艺优化、材料选择、性能检测、防腐施工、质量控制、安全
环保和工程应用等角度详细阐述高稳定性高速电弧喷涂腐蚀防护技术，并结合钢结构腐蚀失效分析，
介绍高速电弧喷涂层的腐蚀防护原理、喷涂材料选择等基础科学问题。
融入了纳米表面工程、自动化表面技术等方面的最新研究成果，同时汇集了国内外的相关资料，兼顾
了理论性和实用性，突出了技术的应用性和可操作性。
　　《高稳定性高速电弧喷涂腐蚀防护技术》可供表面工程、海洋工程材料等领域的科技人员、相关
专业的高校师生以及从事海洋、材料腐蚀与防护工作的人员阅读和参考。
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章节摘录

　　1.3.3 海水潮差区　　海水潮差区是指海水平均高潮线与平均低潮线之间的区域。
该区特点是涨潮时被水浸没，退潮时又暴露在空气中，即干湿周期性的变化。
　　我国地域广阔，海岸线长，受地理位置和月球等的引力影响，使得我国各地的涨落潮周期及潮差
的高度，随时间和地理位置的不同而存在较大差异。
有的地方为半日潮，有的地方为全日潮。
潮差从几十厘米到3～4m，乃至7～8m都有。
海水潮差区的金属表面也经常同充气的海水接触，潮汐、海流运动造成金属表面干湿交替，从而加剧
腐蚀。
　　钢铁在潮差区的腐蚀规律主要有两种类型：一种是孤立地处于潮差区的钢结构件的腐蚀，例如，
水泥码头上处于潮差区的预埋零星钢铁附件，处于潮差区的排污栅门等的腐蚀；另一种是钢桩类型的
腐蚀。
钢桩从海洋大气区经过浪花飞溅区、海水潮差区、海水全浸区直至海泥区，各部位的钢桩是一个整体
。
由于相互之间影响，其腐蚀规律完全不同于孤立于钢构件的腐蚀规律。
单独挂片试验（模拟潮差区孤立钢构件的腐蚀）和长尺挂片试验（模拟钢桩腐蚀）的研究结果表明，
单独挂片的腐蚀速度比长尺挂片的腐蚀速度大很多。
这是由于处在海水潮差区的连续钢带（长尺挂片）上的水膜薄，氧浓度高（阴极），它与处在全浸带
的连续钢带（阳极）之间组成氧浓差电池，而使处于海水潮差区那部分的钢带腐蚀减小，此浓差电池
两极区之间有40～90mV的电位差。
但在用短尺试片单独挂片的情况下，海水潮差区的短尺试片与全浸带的短尺试片之间不存在电联结关
系，不能组成氧浓差电池，海水潮差区上的短片得不到全浸带短片的保护，加上干湿交替的腐蚀作用
，使海水潮差区的腐蚀较严重。
该实验充分说明了钢桩的腐蚀与孤立钢结构的腐蚀规律是完全不同的。
在进行工程设计时，要考虑具体工程的结构特点：如属于孤立构件，设计寿命及腐蚀余量，须按孤立
构件的腐蚀速度设计；如属于钢桩式的连续构件，则须考虑宏观腐蚀电池的影响，以免造成浪费或过
早失效。
　　&hellip;&hellip;

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<高稳定性高速电弧喷涂腐蚀防护技>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


