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内容概要

　　
《建筑装饰构造》主要介绍建筑物内外墙面、顶棚以及室内外地面的装饰构造做法，并在此基础上阐
述了装饰构造设计原理。
此外，书中还介绍了特殊装饰工程、特殊部位装饰工程的构造原理和方法，以及典型装饰工程构造实
例。
每章后附有思考题。

　　 《建筑装饰构造》可作为高职高专建筑装饰技术类专业教学用书，也可供相关专业的科技人员参
考。
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章节摘录

　　将不锈钢板加工成所需要的圆柱体，即所谓&ldquo;滚圆&rdquo;，是不锈钢包柱制作中的关键环
节。
常用的方法有两种，即手工滚圆和在卷板机进行滚圆。
以卷板机滚圆，通常采用的是三轴式卷板机，可将各种厚度的钢板按所需的直径滚成非常规则的圆柱
体。
但是，多数施工单位及在施工现场，并不具备这样的条件。
因此，手工滚圆仍是目前用得最多的加工方式，手工滚圆的工具是非常简单的，如木榔头，钢管等。
为了满足整形的要求，也常常采用一些米字形、星形、鼠笼形的支撑架。
这种滚圆方式虽然难以像使用卷板机那样获得非常规则的圆柱体，但如果工人的板金技术熟练，质量
也是很好的。
当然，如想做到在不锈钢板上不留下任何凹凸不平和弯折的痕迹，唯有使用卷板机进行加工。
　　对于厚度不同的钢板，在圆柱体的加工方法上稍有一些差异。
一般，当板厚&le;0.7 5mm时，可以采用手工的方式进行滚圆，而且可以将钢板滚成一个完整的圆柱体
。
至于采用卷板机进行滚圆，仅仅在对板面要求较高的时候才采用。
当板厚〉0.7 5mm时，通常宜采用三轴式卷板机对钢板进行滚圆加工，而且一般不宜滚成一完整的圆
柱体，而是将钢板滚制成两个标准的半圆，以后再通过焊接成一个完整的柱体。
 　　&hellip;&hellip;
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