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内容概要

　　本书是根据机械工程类专业的人才培养目标，结合近年来“高等学校本科教学质量与教学改革工
程”建设的实践与成果编写的。
本书依照“重基础、精内容、强实践”的原则，从科学思维、学科综合和技术集成的角度，重点介绍
机械制造技术的基本理论与方法，并通过相关实践教学环节的训练，理论联系实际，启发学生科学思
维，培养学生科学创新和工程实践的能力。

　　本书由机械工程类专业的多门技术基础课的核心内容综合而成。
全书共8章，主要内容包括机械制造过程的基础知识、金属切削原理及其应用、金属切削机床及所用
刀具、机械加工工艺规程设计、机床夹具设计原理、机械加工质量分析与控制、机器装配技术基础、
制造模式与制造技术的发展。
各章后均附有案例研究和一定数量的习题与思考题。

　　本书内容综合性强、体系新颖，可作为高等院校机械工程类专业和近机械类专业本科、高职高专
学生的教材或教学参考书，也可供制造业工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　河南省精品课程配套教材，体现教改成果、内容全面，体系完整，融入现代制造技术、结构新颖
，具有综合性、系统性和实用性、注重基础，详略得当，引入案例，启发思维、配有免费电子课件和
习题解答，供教学参考。
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