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内容概要

本书共8章，内容包括：铣工简介、铣床操作及铣床附件、金属切削基本常识、铣刀、零件的装夹与
找正、铣工基本技能、常用量具的使用方法、与铣削有关的基础知识。

本书内容实用，可操作性强，配有大量的图解说明，易学、易懂，方便初学者快速掌握铣工的操作技
能，可作为企业铣工技能培训和工人自学用书，也可供工科院校相关专业师生参考。
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作者简介

杨志勤
北京联合大学机电学院高级实验师，现任机电学院金工实习中心主任、北京高校金工研究会常任理事
。
多年来一直从事机械设计制造、金工实习等教学、实验和科研工作。
先后主讲了“数控技术”、“数控机床”、“数控编程”、“数控加工工艺”、“数控机床电气控制
”、“数控机床故障诊断与维修”、“机电设备故障诊断与维修”、“机械制造技术基础”、“机械
制造工艺与机床夹具”、“电工学”等课程。

主编了《数控车床实训》、《机电一体化应用实例集锦》两部教材；参加编写了多部教材，如《机构
选型与运动设计》、《机械零部件选用与设计》、《机电传动控制技术》，以及《刀具设计手册》、
《机械设计简明手册》等工具书。
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槽6.6.3 键槽加工质量分析6.7 窄槽的铣削及工件的切断6.7.1 轴端窄槽的铣削6.7.2 工件的切断6.8 V形槽
、T形槽和燕尾槽的铣削6.8.1 V形槽6.8.2 T形槽6.8.3 燕尾槽6.9 多边形的铣削6.10 花键轴的铣削思考与练
习第7章 常用量具的使用方法7.1 钢直尺7.2 游标卡尺7.2.1 游标卡尺的结构和使用方法7.2.2 深度游标卡
尺7.2.3 高度游标卡尺7.3 千分尺7.3.1 外径千分尺7.3.2 内测千分尺7.3.3 深度千分尺7.3.4 壁厚千分尺7.4 百
分表7.4.1 百分表的结构及使用方法7.4.2 内径百分表7.5 万能角度尺7.6 其他量具7.6.1 直角尺7.6.2 塞
尺7.6.3 刀口形直尺思考与练习第8章 与铣削有关的基础知识8.1 机械加工精度的概念8.1.1 尺寸精度8.1.2 
形状精度及公差带8.1.3 位置精度及公差带8.1.4 表面粗糙度8.2 尺寸公差与配合8.2.1 常用术语和定
义8.2.2 极限制与配合制8.3 机械加工工艺的基本概念8.3.1 机械加工工艺过程8.3.2 生产纲领和生产类
型8.3.3 工件的定位原理8.4 常用的金属材料与热处理知识8.4.1 常用的金属材料8.4.2 钢的热处理8.5 基准
的概念8.6 工艺路线的拟定8.6.1 加工方法的选择8.6.2 加工阶段的划分8.6.3 工序顺序的安排8.6.4 加工余
量的确定8.7 工艺文件思考与练习参考文献
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