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内容概要

激光加工技术是工业领域中的一项具有重要影响的高新技术，已形成了较为完整的技术体系和专业学
科，以其高精度、高效率和高柔性等突出特点引起多项传统加工技术的革命性进步。

《激光加工技术及其应用》回顾了激光加工技术的发展历程，重点介绍了激光切割、激光打标、激光
表面强化、激光快速成形技术以及超快激光微细加工技术，并以冠脉支架的激光加工为例，系统地介
绍了激光加工技术在精细加工制造领域中的应用。
《激光加工技术及其应用》可为从事激光加工技术及其应用领域的科研人员、大专院校相关专业教师
、大学生和研究生提供参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   由于激光淬火的加热和冷却速度快，所产生的热影响区也非常小，因此可忽略由此
产生的材料变形，而使表面产生很大的压应力，这将对提高材料的疲劳强度非常有效。
需要注意的是，对于薄板型材料或工件其变形量是不能忽略的。
 （4）适用性强。
 激光淬火与其他激光加工工艺的一个共同特点是适用性强，这主要体现在它可用于其他常规方法不能
处理的结构复杂的零件进行局部表面强化处理，如具有沟槽或小孔的工件。
 （5）可控性强。
 激光淬火易通过计算机系统实现自动化控制，并纳入生产流水线。
 （6）工艺环保无污染。
 由于激光淬火属于自冷淬火，不需要水或油等淬火介质，因此不会造成环境污染。
尽管激光淬火具有的上述特点是许多常规的热处理工艺望尘莫及的，甚至也是某些先进的热处理工艺
难以达到的，但是它无法全部取代其他的表面淬火处理技术。
其最突出的优势就是进行表面局部的强化处理，可完成其他强化表面处理技术无法或难以完成的某些
零件及其局部部位的表面强化。
 激光淬火的局限性也是显而易见的，这主要表现在激光淬火只能对工件的表面进行局部处理，而无助
于工件芯部性能的改善；硬化的面积小、深度浅，达不到重负荷工件对表面的处理要求；设备的一次
性投入较大，生产成本较高。
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