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内容概要

　　《金属工艺学》是根据国家教委颁发的《高等学校工程专科金属工艺学课程教学基本要求（非机
类专业适用）》编写的，与李永增主编的非机类专业《金工实习》教材配套使用。
　　全书共10章，包括金属材料基本知识、钢的热处理、金属材料、非金属材料、铸造、锻压、焊接
与切割、金属切削加工、零件加工工艺和机械装配等内容。
　　为加强本课程的实践性、针对性和应用性，《金属工艺学》除在每章后附有理论联系实际的复习
思考题外，在附录中给出的“参观和见习要求”和“常用名词中英文对照表”供教学参考。
另外，为适应非机类不同专业的要求，内容有所扩展，扩展部分用*号标记，各校可根据需要选择使
用。
　　《金属工艺学》经国家教委“高等学校工程专科金属工艺学课程教材编审组”审查通过·并推荐
作为高等学校工程专科非机类专业的教材。
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书籍目录

绪论第一章 金属材料基本知识§1.1 金属材料的主要性能一、金属材料的使用性能二、金属材料的工
艺性能§1.2 金属与合金的结构和结晶一、金属材料的性能与结构二、金属与合金的结晶§1.3 铁碳合
金相图一、铁碳合金的基本组织二、铁碳合金相图三、Fe-Fe3C相图的应用§1.4 金属的腐蚀与防护一
、金属腐蚀原理二、金属腐蚀的防护复习思考题第二章 钢的热处理§2.1 钢的热处理基本原理一、钢
在加热时的组织转变二、钢在冷却时的组织转变§2.2 钢的普通热处理一、退火和正火二、淬火三、回
火§2.3 钢的表面热处理一、表面淬火二、化学热处理§2.4 其他热处理工艺简介一、形变热处理二、
真空热处理三、激光热处理复习思考题第三章 金属材料§3.1 碳钢一、碳钢中的常存杂质元素及其作
用二、碳钢的分类、牌号和用途§3.2 合金钢一、合金元素在钢中的作用二、合金钢的分类三、合金钢
的牌号、性能和主要用途§3.3 铸铁一、铸铁的石墨化二、铸铁的分类、牌号和用途§3.4 有色金属一
、铜及铜合金二、铝及铝合金三、滑动轴承合金§3.5 粉末冶金材料一、粉末冶金及其特点二、常用粉
末冶金材料复习思考题第四章 非金属材料§4.1 高分子材料一、工程塑料二、橡胶§4.2 陶瓷材料一、
陶瓷的性能二、常用陶瓷材料及其应用§4.3 复合材料一、复合材料的组成和分类二、常用复合材料的
性能特点和应用复习思考题第五章 铸造5.1 砂型铸造工艺一、造型材料二、模样及芯盒的制造三、造
型与造芯工艺§5.2 铸造工艺图一、浇注位置的确定二、分型面的选择三、工艺参数的确定§5.3 合金
的熔炼与浇注一、合金的铸造性能二、铸铁的熔炼与浇注三、铸钢的熔炼与浇注简介四、有色铸造合
金的熔炼与浇注简介五、铸件的落砂、清理及常见缺陷§5.4 特种铸造一、熔模铸造二、金属型铸造三
、压力铸造四、离心铸造复习思考题第六章 锻压§6.1 金属的塑性变形一、金属塑性变形的实质二、
塑性变形对金属组织与性能的影响三、回复与再结晶四、塑性变形加工的分类§6.2 锻造一、金属的锻
造性能及其影响因素二、自由锻三、模锻§6.3 板料冲压一、概述二、冲压设备三、冲压基本工序四、
冲压模具五、冲压工艺要点§6.4 其他塑性变形加工方法简介一、轧制二、拉拔三、挤压四、金属塑性
变形加工新工艺复习思考题第七章 焊接§7.1 手弧焊与气焊一、手弧焊二、气焊§7.2 其他焊接方法一
、埋弧焊二、气体保护电弧焊三、电渣焊四、等离子弧焊五、电子束焊六、激光焊七、电阻焊八、钎
焊§7.3 常用金属材料的焊接一、金属材料的焊接性二、钢的焊接三、铸铁的焊补四、有色金属及其合
金的焊接五、焊接变形及焊接质量检验§7.4 金属的切割一、热切割二、冷切割复习思考题第八章 金
属切削加工§8.1 零件的加工质量一、加工精度二、表面粗糙度§8.2 金属切削加工基本知识一、切削
运动与切削要素二、切削刀具三、金属切削过程§8.3 车削加工一、车床二、车削基本工艺§8.4 铣削
、刨（插）削、拉削加工一、铣削加工二、刨削、插削加工⋯⋯第九章 零件加工工艺第十章 机械装
配附录一 参观和见习要求附录二 常用名词中英文对照表主要参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<金属工艺学>>

章节摘录

版权页：插图：在当前生产工作中，对于工业生产、管理和科研部门，金属材料及其加工工艺直接关
系到产品研究设计、材料选用、工艺安排、质量检测、组织管理和经济效益的诸多环节；而从事设备
维修保养、技术改造和劳保安全等工作，金属材料及其加工工艺更是必须掌握的最基本的知识。
作为应用型高级工程技术人员，只有熟悉金属材料及其加工工艺的基本概念，了解常用的其他工程材
料和有关的加工工艺知识，才能具有分析处理生产工作中必然涉及的有关材料和加工工艺方面的各种
实际问题的能力。
这是经济建设和科学技术发展的现实要求。
二、金属工艺学的任务金属工艺学是高等学校工程专科一门重要的技术基础课，是一门实践性、应用
性和综合性很强的课程。
学习本课程应具备一定的感性知识，应在完成金工实习之后或结合实习进行教学，以期达到本课程的
要求和目的。
作为高等学校工程专科非机类的金属工艺学课程，期望通过本课程的学习，使未来的应用型高级工程
技术和管理人员，能熟悉现代工业生产中常用的金属材料及其加工工艺的基本知识，并为学习有关专
业课程及今后从事工业生产技术、管理和有关工作打下必要的基础。
金属材料品种繁多，工业生产中常用金属材料包括钢铁（碳钢、合金钢、铸铁等铁碳合盒）和部分有
色金属及合金，其主要的加工工艺有铸造、锻压、焊接与切割和机械切削加工。
非金属材料已在现代工业生产中得到广泛应用，主要有高分子材料、陶瓷材料和复合材料等。
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编辑推荐

《金属工艺学》适合非机械类专业适用。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<金属工艺学>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


