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前言

　　本书是在高等教育出版社1992年6月出版的《电动机与变压器维修》第一版基础上重新编写的，是
《电机与变压器》的姊妹篇，两书配合使用可满足中等职业学校电工专业有关的基础理论与实用技能
的需要。
　　本书在第一版实用性强、通俗易懂的基础上，针对广大维修电工参加职业技能鉴定的需要，进行
了必要的增删和改写。
内容进一步向部颁《国家职业技能鉴定规范》和《工人技术等级标准>靠拢，使本书不仅用于中等职
业学校，而且适于用作中级职业技能鉴定考试的培训教材和参考书。
　　为了适应中等职业学校教学和职业技能考试的特点，本书以“浅”、“用”、“新”为原则，注
重检修工艺和技能的训练。
各章末的习题也按部颁技能鉴定考试的规范题型设置。
在全书末，附有技术参数、图表和若干技能训练项目，以便学生或自学者练习使用。
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内容概要

　　《电动机与变压器维修（电工专业）》是教育部职业技术教育司组织编写的中等职业学校电工专
业教材，是教育部规划教材。
全书在高等教育出版社1992年出版的《电动机与变压器维修》基础上重新编写，主要内容有：配电变
压器与其它常用变压器的结构、检修工艺；三相异步电动机的结构、拆装工艺、故障处理、绕组拆换
工艺及修理后的安装与检测等，并结合职业教育特点，编排了相关技能训练。
　　《电动机与变压器维修（电工专业）》根据行业部门与劳动部门最新颁发的有关维修电工中级技
术工人等级标准及职业技能鉴定规范，结合中等职业学校教学特点编成，可作为中等职业学校电工专
业教材，也可作为技术工人岗位培训教材及自学用书。
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书籍目录

绪论第一章 配电变压器结构及维护检查第一节 配电变压器结构第二节 配电变压器的运行维护和检查
第三节 配电变压器常见故障及处理习题第二章 配电变压器检修工艺第一节 配电变压器的小修第二节 
配电变压器的大修第三节 配电变压器吊芯及吊芯后检查第四节 配电变压器线圈重绕工艺第五节 分接
开关检修第六节 气体继电器检修第七节 其它部件检修第八节 变压器油的处理第九节 变压器的干燥（
烘潮）第十节 配电变压器大修后的检查验收及安装习题第三章 其它常用变压器检修工艺第一节 小型
变压器的制作第二节 小型变压器的故障和检修第三节 交流弧焊机习题第四章 三相异步电动机结构及
故障处理第一节 三相异步电动机结构第二节 三相异步电动机绕组结构第三节 三相异步电动机的正常
维护第四节 三相异步电动机常见故障及处理方法习题第五章 三相异步电动机的拆装和局部修理第一
节 拆装工艺第二节 轴和轴承的修理第三节 笼型转子断条的修理第四节 定子绕组的局部修理工艺第五
节 定子铁芯的局部修理习题第六章 三相异步电动机定子绕组的拆换工艺第一节 绕组拆换前的准备工
作第二节 拆除旧绕组第三节 绕线模的制作和绕线工艺第四节 下线工艺第五节 各种绕组的下线规律第
六节 接线与引线制作第七节 绕组的初步检测第八节 浸漆与烘干习题第七章 其它常用电动机修理工艺
第一节 单相异步电动机的修理第二节 直流电机的维护与检修第三节 单相串励电动机的维护与修理习
题第八章 异步电动机修理后的检查试验与安装第一节 异步电动机修理后的试验与检查第二节 异步电
动机的安装习题技能训练技能训练2—1 配电变压器小修技能训练2—2 变压器吊芯及吊芯后检查技能训
练2—3 分接开关检修技能训练2—4 变压器大修后验收技能训练3—1 小型变压器线包骨架的制作技能训
练3—2 小型变压器的制作技能训练3—3 交流弧焊机大修后的试验技能训练4—1 三相异步电动机运行监
视技能训练4—2 三相异步电动机定期检修技能训练5—1 三相笼型式电动机的拆卸与装配技能训练5—2 
定子绕组故障的局部修理技能训练6—1 拆除旧绕组及原始数据记录技能训练6—2 绕线模制作技能训
练6—3 定子绕组的换新技能训练6—4 电动机定子绕组换新后的初步检测技能训练7—1 单相异步电动机
使用的电容器的检测技能训练7—2 用束绕法重绕单相异步电动机辅助绕组技能训练7—3 直流电机电刷
装置的检修技能训练7—4 直流电机换向器检修技能训练7—5 单相串励电动机绕组故障的检查技能训
练8—1 三相异步电动机修理后的试验技能训练8—2 用钢尺和塞尺校正电动机联轴器中心附录1主要技
术数据附表1配电变压器主要技术数据附表2交流弧焊机主要技术数据附表3Y系列（IP44）小型三相笼
型异步电动机主要技术数据附表4220V电钻用单相串励电动机技术数据附录2彩图
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章节摘录

　　如果发现运行温升过高，原因可能是变压器内发热加剧（过负荷或内部故障），也可能是变压器
散热不良，需区别情况加以处理。
其中，变压器的负荷状况和发热原因可根据电流表、功率表读数来判断，如果表计读数偏大，发热可
能是过负荷引起；如果表计正常，变压器温度偏高且稳定，则可能是散热不良引起；如果表计、环境
温度都和以前相同，油温高于过去10℃以上并持续上升，则可能是变压器内部故障引起，需迅速退出
运行，查明原因，进行修理。
　　（四）检查高低压套管是否清洁，有无裂纹、碰伤和放电痕迹　　表面清洁是套管保持绝缘强度
的先决条件。
当套管表面积有尘埃，遇到阴雨天或雾天，尘埃便会沾上水分，形成泄漏电流的通路。
因此，对套管上的尘埃，应定期予以清除。
套管由于碰撞或放电等原因产生裂纹伤痕，也会使它的绝缘强度下降，造成放电。
故发现套管有裂纹或碰伤，应及时更换。
没有更换条件的，应及时报有关部门处理。
　　（五）检查防爆管、除湿器、接线端子是否正常　　检查防爆管隔膜是否完好，有无喷油痕迹；
除湿器中的硅胶是否已达到饱和状态；各接线端子是否紧固，引线和导电杆螺栓是否变色。
　　防爆管隔膜破裂，应检查破裂的原因。
若是意外碰撞所致，则更换新膜即可；若有喷油痕迹。
说明发生了严重内部故障，应停运检修。
硅胶呈红色，说明它已吸湿饱和失效，需更换新硅胶。
线头接点变色，是接线头松动，接触电阻增大造成发热的结果，应停电后重新加以紧固。
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