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内容概要

本书全面系统地讲述微型计算机在工业过程控制中的各种应用技术。
主要内容有：微型机控制系统的组成及分类、A/D和D/A转换、数据采集、键盘处理、LED及LCD显示
、报警技术、马达控制、步进电机控制、并行通信及其接口总线（STD和PC）、串行通信及其接口总
线（RS-232-C、RS-422、RS-485）、现场总线、数字滤波、表度变换、自动量程转换、非线性补偿
、PID控制、直接数字控制、模糊控制、微型机控制系统设计方法及实例等。
为了与现在各高等学校的微型计算机及原理课程相衔接，本书以工业PC为主，采用8088/8086指令
及VC++语言，重点讲述工业过程控制重的软件、硬件相结合的设计方法和技术。
    为了帮助掌握各部分内容，书中每章后面都附有习题。
    本书可作为大学本科及专科院校微型机应用、自动化、仪器仪表、电子通信、机电一体化等专业的
微型机控制技术课程的教材，也是广大从事微型机过程控制系统设计技术人员的一本实用参考书。
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章节摘录

版权页：插图：下边介绍微型机控制系统的硬件及软件功能。
1.1.1 微型机控制系统硬件结构系统硬件是由主机CPU、接口电路及外部设备组成的。
由于要求的不同，组成微机控制系统的硬件也不同，一般可根据系统的需要进行扩展。
现在已经生产出具有各种功能的接口板，并用标准总线连接起来。
用户可根据实际需要进行挑选，使用非常方便。
如STD总线工业控制机、PC总线工业控制机等等，即属此类工业控制机。
1.主机（CPU）它是整个控制系统的指挥部，通过接口及软件可向系统的各个部分发出各种命令；同
时对被测参数进行巡回检测、数据处理、控制计算、报警处理以及逻辑判断等等。
因此，主机（CPU）是微型机控制系统的重要组成部分。
主机（CPU）的选用将直接影响到系统的功能及接口电路的设计等。
目前最常用的有Intel80x86及单片机Intel8051、8096系列等。
由于主控芯片种类繁多、功能各异，因此，在选用单片机作为主控芯片时，对接口电路的设计必须引
起高度注意。
2.I／O接口I／O接口是主机（CPU）与被控对象进行信息交换的纽带。
主机通过I／O接口与外部设备进行数据交换。
目前，绝大部分I／O接口电路都是可编程的，即它们的工作方式可由程序进行控制。
目前在工业控制机中常用的接口有：（1）并行接口8155和8255；（2）串行接口8251等；（3）直接数
据传送控制器8237；（4）中断控制接口8259；（5）定时器／计数器8253。
此外，由于计算机只能接收数字量，而一般的连续化生产过程被测参数大都为模拟量，如温度、压力
、流量、液位、速度、电压以及电流等。
因此，为了实现计算机控制，还必须把模拟量转换成数字量，即A／D转换；同样，外部执行机构的
控制也多为模拟量，所以计算机计算出控制量之后，还必须把数字量变成模拟量，即D／A转换。
3.通用外部设备通用外部设备主要是为了扩大主机的功能而设置的。
它们用来显示、打印、存储及传送数据。
目前已有许多专门厂家生产出各种各样的通用外部设备，如电传打印机、CRT显示终端、纸带打孔机
、纸带读入机、卡片读入机、声光报警器、磁带录音机、磁盘驱动器、光盘驱动器及扫描仪等等。
这些专用设备就像微型机的眼、耳、鼻、舌、四肢一样，从各方面扩充了主机的功能。
4.检测元件及执行机构在微型机控制系统中，为了对生产过程进行控制，首先必须对各种数据进行采
集，如温度、压力、流量、液位、成分等。
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编辑推荐

《微型计算机控制技术》是高等学校教材之一。
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