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前言

本书是根据教育部2000年8月颁布的《中等职业学校金属工艺学教学大纲（试行）》的要求，并在调查
的基础上编写的。
本书汲取中等职业学校（4年制）工科非机械类专业通用罗会昌主编的《金属工艺学》和王俊山主编
的《金工实习》教材的编写经验，结合非机械类专业中有一部分专业只讲“金属材料及热处理”和有
相当一部分专业仅安排四周左右的金工实习，而不开设金属工艺学课程的实际，将“金属材料及热处
理”、“非金属材料”计24课时作为课堂教学内容，其余部分按金工实习教材和金工实验指导书形式
编写，这是一次把课堂教学内容、金工实习和金工实验编成为一本书的尝试。
本书具有下列特点：（1）将课堂理论教学、金工实习教学和金工实验有机地融为一体，并使其配合
得紧密、合理，力求具有“宽、精、新”的特色。
（2）教材中淡化了理论知识。
例如，删除了热处理基本原理、高分子化合物的分子链结构，简化了合金元素在钢中的作用以及有关
不锈钢和耐热钢等部分内容，并强调理论联系实际，突出应用性、工艺性和操作性，力求贯彻“以能
力为本位”的教育思想。
（3）编写中力求文字表述通俗易懂，简明扼要，图文对照，以便于教学，易于自学。
（4）每章后均附有复习思考题，不但能巩固所学知识，而且通过对问题的分析和解决，启发学生积
极思维，加深对知识的理解。
（5）尽量采用最新的国家标准、部颁标准和行业标准，书中计量单位采用法定计量单位。
（6）倡导采用先进的教学方法，增强直观性，提高教学质量。
本书供中等职业学校（3、4年制）工科非机械类专业作为课堂教学、金工实验和金工实习用教材。
相当一部分只进行“金工实习”的专业，也能使用本书，课堂教学内容可供学生自学用。
本书也可供其他有关专业作教学用书及有关工程技术人员参考。
本书由南京化工学校罗会昌（绪论，第四、五、六、八章）、泸州化工学校欧阳熙（第一、二、三、
七章）、山西轻工业学校王俊山（第十、十一章）、陕西省咸阳纺织工业学校苏生荣（第十二、十三
、十四章）、兰州石化职业技术学院王琳（第九章、附录）共同编写，由罗会昌、王俊山主编。
高等教育出版社聘请钢铁研究总院教授级高工马燕文和九江职业技术学院副教授郁兆昌担任本书主审
。
编写过程中，得到全国中等专业学校金属工艺学课程组、兄弟院校、科研单位和工厂有关同志的大力
支持和帮助，在此一并表示感谢。
本书由全国中等职业教育教材审定委员会审定通过，赵国景教授任责任主审，张连凯、张勤副教授审
稿。
他们对提高书稿质量起了重要作用，在此表示衷心感谢。
由于我们水平有限，书中难免有不足之处，恳请读者和教师批评指正。
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内容概要

　　《金属工艺学（非机械类）》是根据2000年8月教育部颁布的《中等职业学校金属工艺学教学大纲
（试行）》编写的。
全书包括理论教学环节，即金属材料及热处理、非金属材料，计24学时；实践教学环节，即金工实验
，计6学时；金工实习可满足安排四周左右实习内容的需要。
　　《金属工艺学（非机械类）》供中等职业学校（3、4年制）工科非机械类专业作为课堂教学和金
工实验、金工实习用教材，亦可供有关工程技术人员参考。
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二节 自由锻第三节 板料冲压与锻压新技术简介复习思考题第十四章 焊接第一节 概述第二节 焊条电弧
焊第三节 其他焊接方法简介复习思考题附录实验实验一 金属力学性能实验实验二 铁碳合金平衡组织
观察实验三 钢的热处理实验主要参考文献
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章节摘录

插图：新中国成立50年来，我国取得的成就是巨大的，但与世界上发达国家相比，还存在着一定的差
距。
这就激发我们要奋发图强，为把我国建设成为富强、民主、文明的社会主义现代化国家而贡献出我们
全部智慧和力量。
本课程主要讲授下列内容：（1）常用机械工程材料和钢的热处理基础部分主要讲授金属材料的成分
、性能与组织的关系；常用金属材料的主要性能和用途；常用非金属材料的种类、特性和用途；钢的
热处理基础知识。
（2）金工实验和金工实习部分主要讲授实验基本知识、观察示范操作并进行实验；讲授冷热加工的
人门知识和有关加工方法的初步操作技能、观察示范操作并进行实习。
本课程教学目标是：（1）了解常用机械工程材料的类别和用途，初步具有正确使用常用金属材料的
能力。
（2）了解金属加工的工艺特点和应用范围，金属毛坯和零件的常用加工方法。
（3）了解毛坯生产和零件加工的主要设备，通过实习初步具有钳工、车工、焊接等其中一种（或一
种以上）的操作技能，为形成综合职业能力打下基础。
（4）了解实验基本原理和设备，通过实验具有一定的实验操作技能和正确分析实验结果的能力，培
养严谨的工作作风。
（5）培养学生热爱劳动、文明生产、环境保护和质量与效益的意识。
本课程具有较强的实践性和应用性，在学习过程中要密切联系实际，运用金工实验和金工实习获得的
感性知识以及一定的基本操作技能，加深对教学内容的理解。
进行实验和实习时，要仔细观察示范操作，深刻领会所学内容；操作时要善于观察分析，学会一种基
本操作技能。
教学过程中最好采取电化教学、多媒体教学、现场参观等方法，充分利用图书资料、实验和实习的设
备，并注意与其他课程的联系，培养学生发现问题、分析问题和解决问题的能力。
这样，才能达到本课程的教学目标。
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编辑推荐

《金属工艺学(非机械类)》是由罗会昌和王俊山共同编写，高等教育出版社出版发行的。
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