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前言

　　本书是中等职业教育国家规划教材。
本书根据2000年8月教育部颁发的《中等职业学校金属工艺学教学大纲（试行）》，并参照有关行业的
职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写。
本书主要面向中等职业学校的工科学生，是高等教育出版社出版、王英杰主编的近机类《金属工艺学
》的配套实习教材。
针对目前金属工艺学教学过程中出现的新要求、新情况以及某些教材中存在的问题，我们认真研究了
新的中等职业学校金属工艺学教学大纲，查阅了大量的参考资料，进行了多次专题交流与研讨，汲取
了各种现有教材的精华。
　　本教材的教学目标是：①引导学生了解企业的状况，初步使学生建立一定的感性认识和实践经验
；②培养学生吃苦耐劳，艰苦奋斗，不怕脏，不怕累，爱劳动，积极进取，敬业爱岗的精神；③突出
强化实践技能的培养，提高学生的动手能力和实践技能；④培养综合应用能力和分析能力，引导学生
通过自学掌握一些简单技能，应用所学的理论知识对实习中的一些实际问题和工艺过程进行分析，加
深对理论知识的认识和理解，做到触类旁通，融会贯通；⑤适应未来若干年的就业形势，培养学生的
创业意识和创业能力，为其自谋职业奠定良好的基础知识和实践经验；⑥比较系统地介绍机械制造的
主要过程，强化学生的安全意识、质量意识、效益意识和环境保护意识，培养和造就素质高、知识面
宽的应用型人才。
　　本教材涉及机械零件制造工艺过程的主要知识点和有关金工实习的基本要求。
内容上尽量做到布局合理、丰富、难度适中，并且在内容上与主教材具有互补性。
在编写过程中我们简化了理论知识介绍，突出了技能和工艺过程的培养，注重理论与实践的相互结合
和渗透，做到重点内容突出；在语言方面做到精炼、准确、规范，通俗易懂，插图形象生动，便于学
生自学和实习指导教师示范讲解；在内容组织上注意逻辑性、系统性和突出实践性。
此外，为了方便学生复习和培养综合分析和解决实际问题的能力。
每章之后都附有思考题，供学生思考和练习。
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内容概要

　　《金属工艺学实习（近机类）（3、4年制）》是中等职业教育国家规划教材。
《金属工艺学实习（近机类）（3、4年制）》根据2000年8月教育部颁发的《中等职业学校金属工艺学
教学大纲（试行）》并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写。
全书共十章，主要阐述了金属工艺学实习基础知识、钳工实习、铸造实习、锻压实习、焊接实习、热
处理实习、车削实习、铣削实习、刨削实习、磨削实习，内容涉及机械零件制造工艺过程的主要知识
点。
每章之后都附有思考题，供学生思考和练习。
　　《金属工艺学实习（近机类）（3、4年制）》主要面向中等职业学校的工科学生，是由高等教育
出版社出版、王英杰主编的近机类《金属工艺学》的配套实习教材，也可作为机械类专业的职工培训
教材。
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章节摘录

　　（一）金属工艺学实习的性质　　金属工艺学实习是培养具有较强实践经验的应用型人才的重要
教学环节，对于培养学生的工程意识，获得有关机械制造方面的感性认识具有很重要的作用。
此外，开设金属工艺学实习不仅是为机械制造的理论学习提供实践经验和感性认识，加深对理论知识
的理解，而且通过实习还可以使学生获得相应实践项目的操作技术等级证书，增强自身的就业能力。
另外，金属工艺学实习强调以实践教学为主，通过实习也可为学生今后参加专业生产实习以及将来从
事机械制造、检修、管理等方面的工作打下必要的基础。
　　（二）金属工艺学实习的内容　　金属工艺学实习的内容主要涉及铸造、锻造（或压力加工）、
焊接、热处理、切削加工、钳工等方面的实习。
根据学生所学专业的不同，上述几个方面的实习内容侧重面也可能有所不同。
　　二、金属工艺学实习的目的和要求　　（一）金属工艺学实习的目的　　（1）了解机械制造过
程的基本知识，为学习“金属工艺学”等有关课程奠定基础。
　　（2）通过铸工、锻工（包括冲压工）、焊工、热处理工、切削加工、钳工等工种的生产实践，
获得基本技能，为以后就业或创业准备基本条件。
　　（3）加强劳动、纪律和职业能力方面的锻炼，培养踏实认真的工作作风，理论联系实际和求真
务实的精神，树立勤俭节约，艰苦创业的企业意识。
　　（二）金属工艺学实习的要求　　金属工艺学实习是以动手操作为主的教学活动，在教学过程中
指导教师对于有关教学内容不仅要进行讲课，同时还要准确地进行操作示范。
实习教学过程中，指导教师要积极采用现代教学手段，组织学员看录像或光盘，拓展实习内容，充分
利用各种教学资源，弥补实习设备和场地的不足，以提高实习教学的质量和效率。
此外，在指导实习过程中还要贯彻德育教育和素质教育，采用科学合理的教学方法引导和启发学生，
培养学生的综合能力。
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