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内容概要

　　《机械制造基础》共分十章，主要包括机械零件毛坯的种类及选择，刀具、机床及夹具的基础知
识，金属切削加工方法，机械加工工艺规程的制订及装配工艺基础知识，特种加工，现代制造技术等
内容。
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章节摘录

　　第一章 机械零件毛坯　　在机械制造中，大多数机械零件是经过铸造、锻压或焊接等成形方法，
获得具有一定形状、尺寸和性能的毛坯，再经切削加工后获得供装配用的机械零件。
在机械制造中，选择不同的毛坯，将直接关系到毛坯的成形工艺、成本和质量，并影响到机械加工工
艺、成本和质量。
本章重点讨论毛坯类型及生产方法的选用。
　　第一节 机械零件毛坯的种类　　一、毛坯的种类　　根据成形方法不同，机械零件毛坯种类很多
。
机械制造中常用的毛坯有各种轧制的型材、铸　　件、锻件、冲压件、焊接件、粉末冶金件以及注塑
成形件等。
随着现代焊接技术的不断发展和完善，“铸一焊”、“锻一焊”等联合加工提供毛坯的方法得到日益
广泛应用。
　　二、各类毛坯的特点及应用范围　　1．铸件　　将熔融金属浇人铸型中，凝固后获得一定形状
和性能的金属制件称为铸件。
铸件在机械设　　备中占有很大比例，按质量计，汽车中约为25%，拖拉机中约为50％～60%，机床中
约为70％～80%，在重型机械、矿山机械、水力发电设备中为85％以上。
铸件之所以被广泛应用，是因为铸件与其他金属成形方法获得的零件毛坯相比，具有以下特点。
　　（1）铸件形状可以很复杂，尤其是内腔形状复杂。
如箱体、气缸体、机座、机床床身等。
这是其他金属成形方法不易办到的。
　　（2）铸件的尺寸范围广。
长度尺寸小至几毫米，大至几十米，壁厚从0.2mm～lm以上，质量可小至几克，大至数百吨。
　　（3）铸件材料可以是各种合金。
如铸铁件、铸钢件、合金钢铸件、铜合金铸件、铝合金铸件　　等，尤其是脆性金属材料（如灰铸铁
）只能用铸造方法成形。
　　（4）铸件成本低。
铸件生产所用原材料来源广，价格便宜，特别是废金属的回收利用极为方便，且不需要复杂、精密的
机械设备，故铸件成本低。
在一般机器中铸件占总质量的40％～80%，而铸件的成本仅占总成本的25％～30%0　　（5）铸件质量
不稳定。
铸件生产工艺特点是液态成形，铸件在浇铸、凝固和固态冷却过程中，难以精确控制，常常会产生一
些缺陷，如晶粒粗大、缩孔、缩松、气孔、夹渣等，并导致铸件力学性能下降，质量不稳定。
　　⋯⋯
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