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前言

　　本教材根据教育部2001年颁发的中等职业学校木材加工专业课程设置和木制品生产工艺教学基本
要求编写而成。
　　本书的内容有：绪论、木制品材料与配件、木制品结构、木制品设计、木制品生产工艺基础、方
材零件加工、板式部件加工、弯曲成型部件加工、木制品装配、木制品生产新工艺新技术简介和木制
品加工技能实训等。
“木制品生产工艺”是木材加工专业的主干专业课程之一。
在教学时，要与“木工机械”及相关课程配合讲授，才能全面达到本专业课程设置和教学基本要求所
规定的教学要求。
　　本教材的特点是：①紧扣木材加工专业培养目标，围绕相关职业岗位的需求，以木制品生产工艺
为主线，注重设计、制造等基本知识和基本技能的传授，可操作性强。
②为培养学生的职业岗位能力、创业能力和再学习能力，本教材紧紧围绕教学基本要求确定的相关知
识点和技能点，并根据本课程相关职业岗位（如划线下料工、机械木工、木制品装配工等）的需要编
写，力求做到理论有度，够用为准，重视能力培养。
同时考虑到市场供求的变化，编写了选修内容（即书中“*”号的内容），供各学校选用。
③注重实践技能培训，在教材内容的安排上，重点使学生掌握木制品生产工艺的基本操作方法，对生
产工艺过程和具体制作技巧及要求讲解详细透彻。
教材最后编写的木制品加工技能实训，是参照国外职业技术教育技能培训模式编写的，主要是为了使
学生能深刻体会材料质感和加工制作的基本要领。
④本书突破了传统的木制品生产工艺教材体系，在内容的取舍上努力做到两点：一是实用，教材中以
本行业生产中当前正在应用的成熟技术为主，以适当介绍传统的、经典的木制品结构和技术为辅。
二是新颖，教材用一定篇幅介绍了一些有发展前途的新材料、新结构、新技术、新工艺。
对新的设计理念、新的设计方法有适当的介绍。
整个教材内容全面丰富、信息量大、深浅适度、繁简相宜，具有一定的科学性和先进性，并配插图280
余幅，便于教师讲解和学生自学。
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内容概要

　　《木制品生产工艺（木材加工专业）》是中等职业教育国家规划教材，是根据教育部2001年颁布
的中等职业学校木制品生产工艺教学基本要求编写的，并参照了有关行业的职业技能鉴定规范，以及
中级技术工人等级考核标准。
《木制品生产工艺（木材加工专业）》主要内容为木制品材料与配件、木制品结构、木制品设计、木
制品生产工艺基础、方材零件加工、板式部件加工、弯曲成型部件加工、木制品装配、木制品生产新
工艺技术概述。
《木制品生产工艺（木材加工专业）》围绕相关职业岗位的要求，以木制品生产工艺为主线，注重设
计、制造等基本知识和基本技能的传授，可操作性强；围绕教学基本要求的知识点、技能点，做到职
业岗位（如划线下料工、机械木工、木制品装配工等）需要什么，教材就编写什么，以必需、够用为
度；考虑到市场供求的变化，编写了选修内容，供不同地区、不同学制的学校灵活选择。
　　《木制品生产工艺（木材加工专业）》是中等职业学校木材加工类专业（三、四年制）及其专门
化教材，也可作为木材加工企业的职业培训教材和企业职工的参考书。
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章节摘录

　　1．建筑用材建筑用材对木材材质的要求一般为：木材花纹通直，胀缩性小，不翘曲开裂，抗弯
、抗压强度高，耐久性强，耐腐朽和虫蛀，耐磨损，握钉力较高，易施工，涂饰性能良好。
　　在建筑上的主要音啦，如屋架、木桁架等，选用树种多为杉木、红松、白松、铁杉、云杉等。
木装修门窗选用的树种除红松、杉木、落叶松、樟子松、黄杉、铁杉外，比较考究的可选用水曲柳、
柳桉、楸木、柚木、黄波罗等。
地板宜采用的树种为水曲柳、柞木、水青冈、铁杉、梓木、橡木、桦木、榉木、樱桃木、槭木、落叶
松及南方杂木。
　　2．车辆用材客运列车车厢的支架部分，以力学强度及材长为主要条件。
用于内部装修材，则以纹理、色泽美观，耐腐、耐磨损，装饰性能良好为主。
适宜树种为红松、落叶松、柏木、水曲柳、榉木、柞木、色木、柳桉等。
　　卡车车厢要求抗压、抗弯强度大，冲击韧性好，胀缩性小，不翘裂，耐磨损，耐久性强等，其适
宜树种为樟子松、红松、鸡毛松、云南松、铁杉、槐树、榆木、格木、楸木等。
　　3．家具用材家具一般要求木材密度适中，材质结构细致，材色悦目，花纹美观，胀缩性小，具
有足够的强度，易于加工和装饰，其适宜树种为楸木、梓木、水曲柳、椴木、香椿、麻栎、胡桃楸、
檫木、楠木、红豆杉、柚木、桃花心木、格木、苏木、红豆、铁刀木、花梨、酸枝、红松、杉木、柏
木、樟木、紫檀、槐树、酸枣、花梨木、银杏、马尾松、云杉、冷杉、黄波萝、桦木、榆木、荷木、
青冈栎、柳木、苦楝、泡桐、白松、柳杉、铁杉、野漆、黄连木、冬青、刺楸、紫油木、桤木、黄杨
木、柿木、橡胶木、米槠、苦槠、红锥、红青冈、石栎、水青冈、化香、枫杨、黄杞、钓樟、鹅掌楸
、厚朴、木莲、白兰、合欢、女贞、白蜡木、桂花树、山龙眼、银桦、樱桃木、榉木、槭木等。
　　传统家具常用硬木有紫檀、乌木、铁梨、鸡翅木、花梨、酸枝、缅甸红木、缅甸菠萝格、非洲紫
檀、东南亚杂木等。
其中红木家具常用的红木主要有如下八类：紫檀、花梨、香枝、黑酸枝、红酸枝、乌木、条红乌木和
鸡翅木。
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