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前言

　　本书根据中等职业学校重点建设专业“电子电器应用与维修专业教学指导方案”编写，并参照了
有关行业的职业技能鉴定及中级技术工人等级考核标准，与中等职业教育国家规划教材《电机与控制
》配套使用。
　　本书主编作为电子电器应用与维修专业教学指导方案开发项目组的成员、“电机与控制教学基本
要求”的执笔人及《电机与控制》教材的主编，在对本专业的知识和能力结构及课程教学基本要求有
较全面、系统了解的基础上，力求使本书的内容结构体现以下特点：　　1．体现为本专业教学服务
的特点。
为有别于其他专业的电动机维修实训教材，本书将重点放在电动类、制冷类日用电器及办公自动化设
备主要使用的三种电动机——单相异步电动机、直流电动机和单相串励电动机的维修实训上，同时也
包括在日用电器中使用的其他类型电动机（如步进电机）的维修实训。
至于三相异步电动机维修的内容，因在本专业的《电工技能与实训》教材中已有，在本书中不再重复
。
　　2．突出对本专业对应岗位关键的职业能力的培养。
在各个实训中不仅仅是介绍电动机的维修，还要求掌握电动机在日用电器和设备中的安装、拆卸、故
障（主要是电动机的电气故障）诊断与排除等技能，并初步了解这些电器设备中常用电动机的型号及
特点。
也使本书的内容与本专业其他专业主干课程的教学内容更为贴近。
本书在编写时还参考了有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准。
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内容概要

　　《电动机维修实训》是中等职业学校重点建设专业电子电器应用与维修专业实训类教学用书，按
照教育部新颁“电子电器应用与维修专业教学指导方案”编写，同时参照了有关行业的职业技能鉴定
及中级技术工人等级考核标准。
　　主要内容有：电动机维修基础实训、洗衣机电动机的检修、电风扇电动机的检修、电冰箱电动机
的检修、空调器电动机的检修、单相串励电动机的检修等实训项目和实训报告册。
　　《电动机维修实训》可作为中等职业学校电子电器应用与维修及相关专业教材，也可作为行业岗
位培训用书。
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章节摘录

　　（2）绕制绕组。
在绕制绕组前，先按照所测量的运行和起动绕组的尺寸做好木模和挡板。
将绕线模具选好后安装在绕线机轴上，并将绕线机的记数盘调零。
绕制时，运行和起动绕组最好采用联绕。
如没有合适的绕线机时，也可进行分组绕制。
　　联绕就是将运行或起动两绕组（8个包或10个包）一次绕出。
从最小圈绕起，中间经过两个大圈，最后绕好另一个最小圈。
绕完后把绕组从模具上取下，并用棉线扎好。
分组绕制时（也就是将运行、起动各绕组分工绕制），从最小圈开始绕，绕完最大圈结束。
绕起动绕组时应注意其反绕，并测出绕好后的各绕组的总电阻值。
出现多绕或少绕时，可及时发现并纠正。
　　（3）嵌线。
按原尺寸用高、绝缘材料在定子槽中垫好绝缘纸。
再按照拆绕组时记下的出线位置确定绕组的上、下、前、后位置，先嵌入运行绕组，后嵌入起动绕组
，都应从最小圈开始一圈一圈地嵌入。
若在一个槽内既有运行线圈，又有起动线圈时，应运行绕组在下层，起动绕组在上层，并在两层上垫
好层间绝缘。
注意不能让漆包线圈碰到定子铁心，否则容易造成短路故障。
　　线圈嵌好后，插上槽楔，对端部进行包扎，并用橡胶榔头进行整形。
　　（4）接线。
当电动机各绕组嵌入完毕，经测量正确后，可以连接电动机的引出线。
一般从电动机上端引出线的为反转，从电动机下端引出线的为正转。
也可通过实验证实。
　　电动机接线示意图见图1—5—2。
确定旋转方向正确后，把各接头用焊锡焊牢（焊锡时刮去接头处的绝缘漆），并套入聚四氟乙烯套管
作为绝缘。
接机壳引出线时，可采用原引线，根据拆线时留下的电线线头，分出并连接（锡焊）公用点、运行、
起动各接线头。
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