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前言

机械制造工艺是机械制造类专业的主要专业课。
为了适应现代制造业的发展需求，本书编写时参阅、分析了国内近十几年来出版的本、专科不同版本
的机械制造工艺学、计算机辅助工艺设计等教材，以《教育部关于加强高职高专教育人才培养工作意
见》为指导，结合编者多年从事高职高专教育、科研的经验和体会编写而成，本书有以下特点：（1
）基本理论知识以“必需、够用”为度，突出实用性，尽量用例、图、表来表达叙述性的内容，注重
培养学生综合分析及应用能力。
（2）全书在保证基本内容的基础上，增加先进制造工艺技术的内容，内容选择尽量考虑职业性和应
用性，突出重点，循序渐进，力求通俗易懂。
（3）贯彻国家最新标准，如计量单位、图形符号、各项公差配合、表面粗糙度、机械制造工艺学术
语、尺寸链计算方法等都采用最新国家标准。
（4）注重本课程与有关课程的衔接，注重本课程基本理论部分与计算机辅助工艺设计的衔接，注重
本课程前后章节的衔接，加强理论与实践相结合。
（5）计算机辅助工艺设计的编写着重从培养应用型人才出发，尽量结合实际应用，力争内容新颖，
表述清晰易懂，强调可操作性，便于学生掌握，为学生今后从事机械制造工艺工作创造一个良好的开
发平台。
本书课堂讲授安排在70学时左右，课堂以外应配有实验、习题、生产实习和课程设计等教学环节，书
中的典型零件加工部分可安排到现场教学，并与生产实习教学环节紧密配合。
参加本书编写的人员有：张安民、曾淑畅（绪论、第一章、第四章、第五章），姬清华、孙敏、李文
星、陈锡渠（第二、八、九章），梁炜、张振西（第三章），于保敏（第六章），郭贵中、余英良（
第七章）。
本书由曾淑畅任主编，张安民任副主编。
华中科技大学宾鸿赞教授对书稿进行了认真细致地审阅，提出了不少宝贵意见，在此，谨向宾鸿赞教
授和有关为本书编写提供热心帮助的老师和同行致以衷心的感谢。
由于水平有限，编写时间又较仓促，书中难免有欠妥之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书是普通高等教育“十五”国家级规划教材（高职高专教育），是机械制造及自动化、机电一体化
等机械类专业的一门主要专业课教材。
本书力求在保证基本内容的基础上，增加部分新内容以反映现代制造技术的发展；本书内容精炼，注
重用图表来表达叙述相关内容；力求简明扼要，深入浅出，通俗易懂；注重理论联系实际。
全书共九章，内容包括机械加工工艺过程的基本概念、机械加工工艺规程的制订、典型零件加工方法
、机械加工精度、机械加工表面质量、装配工艺基础、特种加工与数控加工、计算机辅助工艺设计基
础、计算机辅助工艺系统设计。
每章均有适量的思考题和习题。
    本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校举办的二级职业技术学院和民办高
校机械类和机电类专业的教材，也可作为本科院校同类专业教材或参考用书，同时也可供工厂企业工
程技术人员参考使用。
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理机械性能的因素及其改善措施  5-4 机械加工中的振动  习题与思考题第六章 装配工艺基础  6－1 概 述
 6－2 装配尺寸链  6－3 保证装配精度的方法――解装配尺寸链  6－4 装配工艺规程的制订  习题与思考
题特种加工与数控加工  7－1 特种加工  7－2 数控加工  习题与思考题第八章 计算机辅助工艺设
计(CAPP)基础  8－1 CAPP(Computer Aided Process Planning)应用原理  8－2 CAPP基本概念及发展趋势  8
－3 零件分类编码和成组工艺  8－4 数控工艺及其设计标准化  习题与思考题第九章 计算机辅助工
艺(CAPP)系统设计  9－1 CAPP系统的输入与输出  9－2 CAPP编程语言、图形处理软件及数据库  9－3
CAPP系统设计内容分析  9－4 CAPP系统框架设计  9－5 CAPP系统的数据库和图形库  9－6 CAPP软件
中静态与动态参数  9－7 CAPP的切削用量模块设计  9－8 工序卡片中的图形处理  9－9 CAPP工艺规程
最终结果的输出  9－10 CAD/CAPP/CAM集成  习题与思考题主要参考文献
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章节摘录

插图：三、学习本课程的目的要求和学习方法机械制造工艺学及计算机辅助工艺设计是机械、机电类
专业的一门主要专业课。
通过理论教学、生产实习、课程设计、实验等实践环节的配合，使学生掌握机械制造工艺学的基本理
论，能对具体的工艺问题进行分析，找出加工中产生误差的原因，并能提出改善产品质量、提高生产
效率、降低工艺成本的工艺途径；熟悉制订工艺规程的原则、步骤和方法，具备利用计算机辅助工艺
设计手段制订中等复杂零件机械加工工艺规程及设计机床夹具的能力；要拓宽专业面，对机械制造中
的新工艺、新技术和发展动向应有所了解，以扩大视野，开阔思路。
本课程的特点是它的实践性、综合性和灵活性。
所以相应的学习方法是：多阅读、广见闻、勤实践（验）。
本课程的内容来源于生产实践和科学实验，是一门实践性很强的课程，要有丰富的感性知识，才能容
易地理解和掌握工艺学的概念、理论和方法。
所以要重视专业实习，了解各种生产类型下各种零件的加工方法、所用设备和工艺装备的结构和原理
，只有这样才能在应用中得心应手。
本课程不仅涉及机械加工和装配，还涉及毛坯制造、热处理、加工设备、工艺装备和企业管理等知识
，是一门综合性极强的课程。
要善于综合运用已学过的工程材料基础、互换性与技术测量、金属切削原理及刀具、金属切削机床、
测试技术、计算机应用技术和企业管理等课程的知识才能解决好实际的工艺问题。
譬如加工中的质量问题，往往不仅要从机械加工的角度，而且还要从毛坯制造或其他的角度才能使问
题得到解决。
与其他专业课相比，工艺学最鲜明的特征是它的灵活性。
所以应用时切忌死搬教条，要透过现象看本质，要活学活用，善于对具体的工艺问题作辩证的分析。
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编辑推荐

《机械制造工艺及计算机辅助工艺设计》可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校
举办的二级职业技术学院和民办高校机械类和机电类专业的教材，也可作为本科院校同类专业教材或
参考用书，同时也可供工厂企业工程技术人员参考使用。
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