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内容概要

　　《数控加工工艺与编程》适用于高职高专数控技术应用专业，也可供有关的工程技术人员参考。
　　本书是普通高等教育十五国家级规划教材之一，是一部关于数控加工工艺的实用高职高专教材，
内容包括数控加工技术的现状与发展趋势；数控加工工艺的基本特点、工艺分析与工艺设计方法；数
控编程基础知识；数控车床、数控铣床、加工中心、数控线切割机床的加工工艺特点及程序编制中常
用编程指令和编程方法等，适合高职高专相关专业学生学习。
　　《数控加工工艺与编程》是普通高等教育&ldquo;十五&rdquo;国家级规划教材。
《数控加工工艺与编程》主要介绍了数控加工工艺分析和设计的方法及应用，并较详细地讲述了各种
数控设备的编程方法、技巧及其应用实例。
主要内容包括：数控加工工艺基础，数控编程基础，数控车床加工及其程序编制，数控镗铣床及加工
中心加工与程序编制，数控电火花线切割加工工艺及其程序编制，数控冲床的加工工艺与编程等。
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