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前言

　　教材是以教育部高教司&ldquo;关于加强高职高专人才培养工作的若干意见&rdquo;等文件对高职
高专人才培养的要求为指导思想，根据模具技术发展对工程技术应用型人才的实际要求，在总结近几
年部分院校模具设计与制造专业教学改革经验的基础上编写的。
本教材采用系统观点和并行工程的思想编写，将理论知识的传授与模具设计和制造的实践相结合，基
础理论适度，突出专业知识的实用性、综合性、先进性，以培养学生从事冲模设计与制造工作能力为
核心，将冲压成形加工原理、冲压设备、冲压工艺、冲模设计与冲模制造有机融合，实现重组和优化
，以通俗易懂的文字和丰富的图表，系统地分析了各类冲压成形规律、成形工艺设计与模具设计，同
时相应介绍各类冲压模具零件的不同加工方法、加工工艺及装配方法，并配以综合实例说明。
本教材重点讲述典型冲模（冲裁模、弯曲模、拉深模）设计与制造，同时根据冲压模具设计与制造技
术的发展，适度介绍了多工位级进模设计与制造。
本书可作高等职业技术学校、高等工程专科学校和部分成人高等学校的模具设计和制造专业以及其他
机械、机电类等相关专业的教材，也可供从事模具设计和制造的工程技术人员工作时参考。
建议教学时数为80-100学时左右。
全书由刘建超，张宝忠主编，成都电子机械高等专科学校成虹教授审阅。
成都航空职业技术学院刘建超、苏艳红编写第l章、第7章、第8章，李学锋编写第6章；宁波职业技术
学院张宝忠编写第3章、第4章、第5章；重庆工业职业技术学院文琍编写第2章。
在编写过程中得到了编者所在院校和部分企业的大力支持和帮助，在此表示诚挚的感谢！
由于编者水平有限，不足之处在所难免，敬希不吝批评指正。
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内容概要

　　《冲压模具设计与制造（附光盘）》是教育部新世纪高职高专教改项目成果教材，是根据模具技
术发展对工程技术应用型人才的实际要求，采用系统观点和并行工程的思想编写的。
全书以培养学生从事冲模设计与制造工作能力为核心，将冲压成形加工原理、冲压设备、冲压工艺、
冲模设计与冲模制造有机融合，实现重组和优化，突出实用性、综合性、先进性。
全书共8章。
以通俗易懂的文字和丰富的图表，系统地分析了各类冲压成形规律、成形工艺设计与模具设计，同时
相应介绍了各类冲压模具零件的不同加工方法、加工工艺及装配方法，并配以综合实例说明。
《冲压模具设计与制造（附光盘）》重点讲述典型冲模（冲裁模、弯曲模、拉深模）设计与制造，同
时根据冲压模具设计与制造技术的发展，适度介绍了多工位级进模设计与制造。
《冲压模具设计与制造（附光盘）》主要作为高等职业技术学院、高等工程专科学校和部分成人高等
学校的模具设计和制造专业以及其他机械、机电类等相关专业的教材，亦可供从事模具设计和制造的
工程技术人员和自学者参考使用。
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