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内容概要

本书是新世纪高职高专教改项目成果教材，是根据教育部制定的《高职高专教育机械类专业人才培养
目标及规格》要求编写的。
本书以机械加工设备为主线，融入机床、夹具、刀具及机械加工测量等内容，成为一个独立的加工及
检测系统，在阐明原理的基础上更加突出实用技术的应用性，从而突出了对学生的知识、能力及素质
的培养。
    本书分为上、下两篇，共11章。
上篇包括金属切削机床、金属切削刀具、机床夹具及量具的基础内容；下篇主要讲解车削加工、铣削
加工、磨削加工、齿轮加工、钻削加工、镗削加工及其它加工方法，每种加工中包括工件加工所需的
设备、刀具、夹具及测量方法等内容。
每章后均附有习题与思考题。
    本书可作为高职高专机械制造及其自动化专业、机电一体化专业和其它相近专业的教材，也可作为
机械、机电类技术人员的参考书或培训教材。
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