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内容概要

　　《普通高等教育十五国家级规划教材（高职高专教育）·专业基础系列：工程材料与材料成形工
艺（第2版）》结合高等职业教育教学改革的实践经验，适应21世纪培养高等技术应用性、技能型人才
的要求，以机械制造生产第一线需要的知识、技能培养为目标，将原金工理论教学、金工实验实训进
行整合，三位一体，精简提炼，注重实用，形成强化应用和技能培养的具有新时期高等职业教育特点
的教材体系。
《普通高等教育十五国家级规划教材（高职高专教育）·专业基础系列：工程材料与材料成形工艺（
第2版）》面向新世纪制造业的发展需要，重视综合性、应用性与实践性，重视新材料、新工艺、新
技术的引入并安排了成形工艺基础实训（金工实习）和基本实验等内容。
《普通高等教育十五国家级规划教材（高职高专教育）·专业基础系列：工程材料与材料成形工艺（
第2版）》全面贯彻最新国家标准。
　　本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校举办的职业技术学院、继续教育
学院和民办高校机械类专业的教材，并可同时应用于课堂教学、实训与实验等教学环节，也可供有关
工程技术人员、企业管理人员参考或作为培训教材。
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章节摘录

　　6.1.1 高聚物的人工合成　　高聚物是通过聚合反应以低分子化合物结合形成的。
聚合反应有加聚反应和缩聚反应两种。
　　1．加聚反应　　加聚反应是由一种或多种单体相互加成而形成聚合物的反应。
这种反应没有低分子副产物生成。
其中，单体为一种的叫均加聚，例如乙烯加聚成聚乙烯；单体为两种或两种以上的则称为共加聚
，ABS工程塑料就是由丙烯腈、丁二烯和苯乙烯三种单体共聚合成的。
在生产人造橡胶时广泛采用共聚反应。
均聚物的产量很大，应用广泛。
但由于其结构的限制，性能存在一些不足。
而共聚物则可以通过改变单体，进而改进聚合物的性能。
组成共聚物的单体不同，单体的排列方式不同及各种单体所占比例的不同都将使共聚物的性能发生很
大的变化，这是对均聚物实行改性，制造新品种高聚物的重要途径。
　　2．缩聚反应　　缩聚反应是由一种或多种单体相互作用而形成高聚物，同时析出新的低分子副
产物的反应，其单体是含有两种或两种以上活泼官能团的低分子化合物。
按照参加反应的单体不同缩　　聚反应分为均缩聚和共缩聚两种。
酚醛树脂（电木）、聚酰胺（尼龙）、环氧树脂等都是缩聚反应产物。
缩聚反应比加聚反应复杂。
　　6.1.2 有机高分子材料的组成及性能特点　　1．有机高分子材料的组成　　有机高分子材料以高
聚物为主要组分，再添加各种辅助组分而成。
前者称为基料，例如合成高聚物（树脂、生橡胶）等；后者称为添加剂，例如填充剂、增塑剂、软化
剂、固化剂、稳定剂、防老化剂、润滑剂、发泡剂、着色剂等。
　　基料是主要组分，对高分子材料起决定性能的作用；添加剂是辅助组分，对材料起改善性能、补
充性能的作用。
　　2．有机高分子材料的性能特点　　（1）与金属材料相比，高分子材料的力学性能有如下特点　
　a．比强度高高聚物的抗拉强度平均为100MPa左右，远远低于金属，但由于其密低，故其比强度并
不低于金属。
玻璃钢的强度比合金结构钢高，而其重量却轻得多。
　　b．高弹性和低弹性模量其实质就是弹性变形量大而弹性变形抗力小，这是高聚物特有的性能。
不管是线型还是体型的高分子化合物都有一定的弹性。
　　⋯⋯

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<工程材料与材料成形工艺>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


