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内容概要

本书的内容包括常用金属材料的性能和选用及钢热处理的基本知识、极限配合的基本知识及常用量具
的选用、机械加工工艺规程的制定及常用工艺装备的选用等。
    本书编写的宗旨是探索建立适合高等职业教育的新课程体系，因此以“机械加工工艺规程的制定和
实施”作为课程主线，融合相关课程内容。
以实际应用引出基本概念，以达到理论和实践更好的结合。
    本书可作为培养二年制数控加工技能型紧缺人才的教材，也可作为机电类其它各专业的教材使用。
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