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前言

　　本书是根据教育部《关于加强高职高专教育人才培养工作的若干意见》等文件以及高职高专教育
人才培养目标的要求，并参照职业技能鉴定规范及中、高级技术工人等级考核标准编写的。
本书主要面向高等职业教育的工科学生，是近机类王英杰主编《金属工艺学》的配套实习教材。
针对目前金属工艺学教学过程中出现的新要求、新情况以及某些教材中存在的问题，我们认真研究了
新的高等职业技术学院金属工艺学教学要求，查阅了大量的参考资料，进行了多次专题交流与研讨，
积极汲取各种现有教材的精华。
　　本教材的教学目标是：　　（1）引导学生了解企业的状况，使学生具有一定的感性认识和实践
经验。
　　（2）培养学生吃苦耐劳，艰苦奋斗，不怕脏，不怕累，爱劳动，积极进取，敬业爱岗的精神。
　　（3）突出强化实践技能的培养，提高学生的动手能力和实践技能。
　　（4）培养综合应用能力和分析能力，引导学生通过自学掌握一些简单技能，学会应用所学理论
知识对实习中的一些实际问题和工艺过程进行分析，加深对理论知识的认识和理解，做到触类旁通，
融会贯通。
　　（5）适应未来就业形势，培养学生的创业意识和创业能力，使其具有自谋职业的理论知识基础
和实践技能基础。
　　（6）强化学生的安全意识、质量意识、效益意识和环境保护意识，培养和造就素质高、知识面
宽的应用型人才。
　　（7）比较系统地介绍机械制造的主要过程。
　　本教材涉及机械零件制造工艺过程的主要知识点和有关金工实习的基本要求，内容上尽量做到布
局合理、丰富、难度适中，逻辑性、系统性和实践性强，并且与主教材具有互补性。
在编写过程中，我们简化了理论知识介绍，突出了技能和工艺过程的培养，注重理论与实践的相互结
合和渗透，做到重点内容突出；努力做到文字叙述精炼、准确、规范，通俗易懂；插图形象生动，便
于学生自学和实习指导教师示范讲解。
为了方便学生复习，培养分析和解决实际问题的能力，每章附有各类习题，供学生思考和练习。
　　本教材建议实习周数（总实习周数10周）分配如下表。
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内容概要

　　《金工实习指导》是根据教育部《关于加强高职高专教育人才培养工作的若干意见》等文件以及
高职高专教育人才培养目标的要求，并参照职业技能鉴定规范及中高级技术工人等级考核标准而编写
的。
它是《金属工艺学》系列教材之一。
全书共14章，主要内容包括金工实习基础知识、钳工实习、铸造实习、锻压实习、焊接实习、热处理
实习、车削实习、铣削实习、刨削实习、磨削实习、数控机床加工实习、特种加工实习、零件表面处
理实习和装配实习等。
内容涉及机械零件制造工艺过程的主要知识点及有关金工实习的基本要求。
为了方便学生复习，培养分析和解决实际问题的能力，每章附有各类习题，供学生思考和练习。
《金工实习指导》主要面向高等职业教育的工科学生，是王英杰主编《金属工艺学》（高等教育出版
社2001年出版）的配套实习教材，也可作为机械类工人的岗位培训教材。
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热处理基本操作过程 思考题 第七章 车削实习 第一节 实习安全须知 第二节 车削基础知识 第三节 车刀
基础知识 第四节 车削基本操作过程 思考题 第八章 铣削实习 第一节 实习安全须知 第二节 铣削基础知
识 第三节 铣刀基础知识 第四节 铣削基本操作过程 思考题 第九章 刨削实习 第一节 实习安全须知 第二
节 刨削基础知识 第三节 刨刀基础知识 第四节 刨削基本操作过程 思考题 第十章 磨削实习 第一节 实习
安全须知 第二节 磨削基础知识 第三节 砂轮基础知识 第四节 磨削基本操作过程 思考题 第十一章 数控
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三章 零件表面处理实习 第一节 实习安全须知 第二节 零件表面氧化处理 第三节 零件表面磷化处理 思
考题 第十四章 装配实习 第一节 实习安全须知 第二节 机械装配基础知识 思考题 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   一、安全操作规程 磨工在操作时应遵守以下安全操作规程： （1）工作时要穿工作
服，戴好工作帽。
 （2）夏天不得穿凉鞋进入车间。
 （3）应根据工件材料、硬度以及磨削要求，选择适当的砂轮进行磨削。
新砂轮要用木锤轻敲以检查是否有裂纹，有裂纹的砂轮不能使用。
 （4）安装砂轮时，要在砂轮与法兰盘之间垫衬纸。
砂轮安装完后，要进行砂轮静平衡检查，砂轮静平衡不合格要重新调整，直至砂轮静平衡达到合格要
求。
 （5）应校核新砂轮最高线速度是否符合所用机床的使用要求。
对于高速磨床要特别注意校核，以防发生砂轮破裂事故。
 （6）启动磨床前，要检查砂轮、卡盘、挡铁、砂轮罩壳等是否紧固；磨床机械、液压、润滑、冷却
、电磁吸盘等系统是否正常，防护装置是否齐全。
启动砂轮时，人不应正对砂轮站立。
 （7）砂轮应经过2 min空运转试验，确定砂轮运转正常时才能开始磨削。
 （8）干磨的磨床在修整砂轮时要戴口罩并开启吸尘器。
 （9）测量工件尺寸时，要将砂轮退离工件。
 （10）磨削带有花健、键槽等间断表面时，磨削深度不得过大。
 （11）外圆磨床纵向挡铁的位置要调整得当，要防止砂轮与顶尖、卡盘、轴肩等部位发生撞击。
当所磨凹槽的宽度与砂轮宽度之差小于30 mm时，禁止使用自动纵向进给。
 （12）使用卡盘装夹工件时，要将工件夹紧，以防脱落。
卡盘扳手使用完后应立即取下。
 （13）使用万能外圆磨床的内圆磨具时，要将内圆磨具的支架紧固，并检查砂轮快速进退机构的联锁
是否可靠。
 （14）在磨床头架及工作台上不得放置工具或量具。
 （15）在平面磨床上磨削高而狭窄的工件时，应在工件的两侧放置挡块。
 （16）禁止用一般砂轮磨削工件较宽的端面。
 （17）禁止在无心磨床上磨削弯曲和没有校直的工件。
 （18）使用切削液的磨床，使用结束后应让砂轮空转1-2 min脱水。
 （19）使用油性切削液的磨床，在操作时应关好防护罩并起动吸油雾装置，以防止油雾飞溅。
 （20）注意安全用电，不要随意打开电器箱。
操作时如发现电器故障应立即请电工维修。
 （21）注意防火。
 （22）操作时不得戴手套。
 （23）操作时必须精力集中，不得擅自离开磨床。
 二、文明生产的基本要求 实习过程中除了注意上述安全操作规程外，操作者还应注意养成以下文明
生产的习惯： （1）操作过程中要注意保持工作场地的整洁。
 （2）要爱护图样和工艺文件，保持其整洁完好。
 （3）要爱护量具，做好量具的日常维护保养工作。
 （4）要正确使用工具、夹具、辅具，并做好日常维护保养工作。
 （5）磨削完毕的工件要放在工件贮存箱内，以防止碰伤，拉毛工件或使工件生锈。
 （6）成批生产的工件要做首件检验。
 （7）要合理操纵磨床，不得敲击磨床的零部件；应定期做好磨床的保养工作。
 （8）下班前应清理好磨床及工作场地。
 （9）做好交接班工作，并做好工作记录。
 （10）砂轮贮存箱的放置部位应合理选择，以免砂轮受潮、受冻和发生撞击。
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砂轮放置方式应视其形状和大小而定。
直径较大和较厚的砂轮应采用直立或稍呈倾斜的摆法，这样能避免砂轮堆压和发生撞击。
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编辑推荐

《高等职业教育教材:金工实习指导》是根据教育部《关于加强离职高专教育人才培养工作的若干意见
》等文件以及高职高专教育人才培养目标的要求，并参照职业技能鉴定规范及中高级技术工人等级考
核标准而编写的。
它是《金属工艺学》系列教材之一。
《高等职业教育教材:金工实习指导》主要面向高等职业教育的工科学生，可作为机械类工人的岗位培
训教材。
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