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前言

　　为了适应新世纪人才培养的需要，本书根据原国家教委颁布的“工程材料及机械制造基础课程教
学基本要求”和“重点高等工科院校金工系列课程改革指南”的精神，结合当前国内外金工系列课程
教学改革和工程训练中心建设成果编写而成。
　　　随着科学技术的发展和社会对“基础厚、专业面宽，具有工程实践能力和创新精神的高素质人
才”的需求不断增加，越来越多的高等院校为工科和部分文理医科专业的学生开设了“工程训练”实
践课。
因此，按照新世纪人才培养目标，体现当前工程实践教学改革成果，提供一本有较大工程实践教学空
间、有助于培养学生工程实践能力和创新精神的新教材是我们编写本书的初衷。
　　本书以提高工程素质、培养动手能力、启发创新思维为主线，以传授产品制造和科学管理的基础
知识为重点，通过课堂教学、实习和实验等教学环节，使学生在掌握制造和管理基本理论的同时，树
立大工程意识，学习科学研究的基本方法，培养分析和解决实际问题的能力，养成团结协作的工作作
风和严谨的科学态度，在知识、能力和素质等方面都得到较全面的训练和提高。
　　本书在体系、内容方面的主要特色是：　　1．本着“拓宽基础、精选内容、注重创新”的编写
原则，比较好地处理了理论知识与实践技能、基础知识与专业内容、传统制造技术与现代制造技术之
间的关系，引入了研究生课题和毕业论文的部分研究成果，全书涉及的学科领域广，信息量大。
　　2．注重多学科知识的交叉与融合，在体系上具有创新和突破。
例如第十章以制造为基础，以产品为主线，将生产过程中的设计、制造、管理、销售以及环保等主要
环节有机地串接起来，为学习者提供了现代生产系统的理念和背景。
又如将新材料、快速原型制造技术与医学的相关知识有机地结合起来，充分体现了现代科学技术的知
识结构和内涵。
　　3．通过增编学习提示、实验报告示例和设计实验项目等方式，为学习者提供了自学的空间和开
展科研工作的入门指导，同时也为不同类型的学校开设自创意实验，综合性、设计性实验和各类创新
教学活动提供了参考平台。
　　4．本书在注重内容的基础性和实用性的同时，也考虑了内容的先进性和前瞻性。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<工程训练>>

内容概要

　　《工程训练》是普通高等教育“十五”国家级规划教材。
　　《工程训练》根据新世纪人才培养目标和重点高等工科院校金工系列课程改革指南的精神，结合
国内工程训练课程的改革实践，借鉴香港地区及国外同类课程的有益经验编写而成。
　　《工程训练》主要内容有制造综述、铸造成形、锻压成形、连接成形、钳工、机械加工（含车、
铣、刨、磨等）、新材料新技术（含新材料、零件的模具成形、特种加工技术、快速原型制造技术、
数控技术、CAD／CAPP／CAM、机电一体化技术、FMS等）以及现代生产系统等。
《普通高等教育十五国家级规划教材：工程训练》涉及制造、控制、管理及医学等多方面的相关知识
。
　　《工程训练》主要作为高等院校工科类专业及部分文、理、医科专业的教学用书，也可供高职、
高专、成人高校相关专业选用，还可作为工业企业及经贸管理人员的培训教材。
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书籍目录

第一章 制造综述第一节 零件和毛坯第二节 典型机械产品第三节 零件材料的选用第四节 常用金属材料
第五节 金属切削机床第六节 金属切削刀具第七节 零件的加工质量第八节 常用量具及测量方法思考与
分析第二章 铸造成形第一节 铸造概述第二节 造型材料第三节 造型与制芯第四节 合金的铸造性能及铸
造工艺第五节 合金的熔化与浇注第六节 特种铸造第七节 常见铸造缺陷第八节 铸造方法的选用第九节 
零件结构的铸造工艺性分析第十节 铸造生产的发展思考与分析第三章 锻压成形第一节 概述第二节 锻
造第三节 板料冲压思考与分析第四章 连接成形第一节 概述第二节 熔化焊基础第三节 电弧焊第四节 气
焊第五节 压力焊第六节 钎焊第七节 焊接结构的工艺性第八节 粘接思考与分析第五章 钳工第一节 概述
第二节 划线第三节 钳工的基本操作第四节 装配与拆卸第五节 设备的管理思考与分析第六章 车削加工
第一节 概述第二节 车刀第三节 工件的安装第四节 基本车削加工第五节 车床类机床简介思考与分析第
七章 刨削和铣削加工第一节 刨削加工第二节 铣削加工思考与分析第八章 磨削和精密加工第一节 普通
磨削第二节 磨削新工艺第三节 精密加工思考与分析第九章 新材料新技术第一节 新材料第二节 零件的
模具成形技术第三节 非金属材料的成形第四节 特种加工技术第五节 快速原型制造技术第六节 数控加
工技术第七节 计算机辅助设计与制造技术第八节 机电一体化技术第九节 柔性制造系统思考与分析第
十章 现代生产系统第一节 概述第二节 产品的概念第三节 产品的开发第四节 产品的设计第五节 产品的
生产第六节 产品的质量第七节 产品的销售第八节 环境保护第九节 绿色工程思考与分析附录一、实验
项目二、实验报告示例参考文献
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