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前言

　　《汽车维修机具与设备》是中等职业学校汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训系列
教材之一，是根据教育部办公厅、交通部办公厅、中国汽车工业协会、中国汽车维修行业协会最新颁
布的《中等职业学校汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》，并参照相关行业
岗位技能鉴定规范编写的。
　　随着汽车工业的迅速发展，相关行业亦发展迅猛，这对培养21世纪社会经济发展和交通现代化建
设需要的汽车专业人才提出了更高的要求。
教材建设也应适应这种发展，为此《汽车维修机具与设备》在编写中力求突出以下特点：　　1.采用
“维修设备使用手册”的编写模式，使学生通过学习和实践，认识汽车维修机具与设备的种类和功用
，了解其结构和工作原理，重点掌握汽车维修机具与设备的操作规范和使用注意事项。
　　2.打破学科体系，加强实践能力的培养，结合汽车维修实训与中级工考核培训的需要，提高学生
对汽车维修机具与设备的操作水平。
　　3.汽车维修市场工种繁多，部分汽车维修设备的内容为选修模块，学校可根据当地实际情况选用
，可以重点讲解单一维修工种所用维修机具与设备的使用方法、操作过程与注意事项，满足不同岗位
的需要。
例如：学生到汽车轮胎专卖店就业，需要掌握轮胎更换、轮胎修补、轮胎检测等专业岗位操作技能，
则重点讲解千斤顶、扒胎机、轮胎动平衡等专业设备的使用方法、操作过程及注意事项。
　　4.《汽车维修机具与设备》采用案例教学方法和项目教学方法，以激发学生的主观能动性和学习
积极性，体现以学生为主体的现代教育理念。
　　5.《汽车维修机具与设备》部分内容具有一定的超前性，以保证不会被过早地淘汰。
在附录中选择了大众宝来、通用别克、日本本田三种常见车型的维修、检测工具作为补充，以丰富教
材内容。
　　6.《汽车维修机具与设备》通过对维修单位专业技术人员的调查、走访，收集、整理了多种“操
作诀窍”、“看家本领”，并穿插在教学内容中，帮助同学们在短时间内掌握较高的工具使用和设备
操作水平，以提高学生的学习效率和生产效率。
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内容概要

　　《汽车维修机具与设备》是根据教育部办公厅、交通部办公厅、中国汽车工业协会、中国汽车维
修行业协会最新颁布的《中等职业学校汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》
，并参照相关行业岗位技能鉴定规范编写的。
　　《汽车维修机具与设备》通过介绍汽车维修机具与设备的使用方法和注意事项，与汽修中级工培
训考核作业进行有机的结合，使学生掌握操作规范，为学生更好地学习汽车维修知识，提高专业综合
素质，以及后续学习打下基础。
全书主要内容包括汽车通用维修工具、测量仪具、常用机械加工工具和设备、常用汽车维修设备、汽
车专用维修工具等。
　　《汽车维修机具与设备》可作为中等职业学校汽车运用与维修专业教材，也可作为汽车行业从业
人员岗位培训用书。
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美——美国通用别克汽车专用维修工具附录二 实训报告参考文献
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章节摘录

　　二、刮削加工工具的使用　　1.刮削加工工具的使用方法　　根据需要进行刮削加工零件形面的
不同，刮削分为平面刮削和曲面刮削两种。
曲面的刮削分为内圆柱面、内圆锥面和球面刮削等。
　　刮削加工工具的使用方法主要包括刮削余量的确定、刮削方法和刮削步骤。
下面以平面刮削为例介绍刮削加工工具的使用方法。
　　（1）刮削余量的确定　　由于刮削操作每次只能刮去很薄的一层金属，刮削操作的劳动强度又
很大，所以要求零件在机械加工后留下的刮削余量不宜太大，一般为0.05～0.4 mm。
　　在确定刮削余量时，还应该考虑零件刮削面积的大小。
刮削面积大时余量大，刮削前加工误差大时余量大，零件的结构刚性差时余量也应大些。
具有合适的余量，才能经过反复刮削来达到尺寸精度及形状和位置精度的要求。
　　（2）刮削方法　　常用的刮削方法有两种：手刮法和挺刮法。
　　①手刮法 右手如同攥握锉刀手柄的姿势，左手四指向下握住刮刀靠近头部大约50 mm处，使刮刀
与被刮削表面成20。
～30。
角度。
左脚前跨，上身前倾，以增加左手的压力，看清刮刀前面研点的情况。
刮削时的运动是：右手随上身前倾使刮刀向前推进，左手下压，落刀要轻，当推进到所需要位置时，
左手迅速提起，完成一次刮点。
手刮法动作灵活，对刮刀要求不太高，但手易疲劳，适用于刮削余量不大的零件。
　　②挺刮法 将刮刀放在小腹右下侧，双手并拢握在刮刀的前部离刀刃约80 mm处，左手在前，右手
在后。
刮削时刮刀对准研点，左手下压，利用腿部和臀部力量使刮刀向前推挤，在推进到位的一瞬间，双手
同时提起刮刀，完成一次研点。
挺刮法每刀切削量较大，适合大余量的刮削，工作效率较高，但腰部易疲劳。
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