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内容概要

　　《钢筋翻样及加工》根据教育部和建设部2004年制定的《中等职业学校建设行业技能型紧缺人才
培养培训指导方案》中相关教学内容与教学要求，并参照有关国家职业标准和行业岗位要求编写的建
设行业技能型紧缺人才培养培训系列教材之一。
　　《钢筋翻样及加工》除绪率外共8章，主要内容包括绪论、钢筋图识读、钢筋工程材料、钢筋加
工、钢筋连接、钢筋的下料长度计算、钢筋绑扎与安装、预应力钢筋施工、综合实训等。
　　《钢筋翻样及加工》以工程实例对照图形来讲解，且辅以足够的知识测试题和技能实训题。
　　《钢筋翻样及加工》可作为中等职业学校建筑（市政）施工专业领域技能型紧缺人才培养培训教
材，也可作为相关企业中级钢筋工岗位培训教材和工程技术人员参考用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<钢筋翻样及加工>>

书籍目录

绪论第1章 钢筋图识读1.1 钢筋符号和钢筋的一般表示法1.2 梁的钢筋图识读1.3 相关知识——-板的钢筋
图识读知识测试题技能实训题第2章 钢筋工程材料2.1 钢筋的类别、性能及规格2.2 钢筋的检验和保管知
识测试题技能实训题第3章 钢筋配料3.1 钢筋的间距和根数计算3.2 钢筋下料长度3.3 钢筋配料单与料
牌3.4 钢筋代换3.5 相关知识——混凝土构件中钢筋的一般构造要求知识测试题技能实训题第4章 钢筋加
工4.1 钢筋除锈4.2 钢筋调直4.3 钢筋切断4.4 钢筋弯曲知识测试题技能实训题第5章 钢筋的连接5.1 钢筋
焊接5.2 钢筋机械连接知识测试题技能实训题第6章 钢筋绑扎与安装6.1 钢筋绑扎搭接的一般规定6.2 钢
筋绑扎安装前的准备工作6.3 梁的钢筋绑扎6.4 板的钢筋绑扎6.5 相关知识——钢筋网、钢筋骨架的预制
及安装知识测试题技能实训题第7章 预应力钢筋施工7.1 先张法预应力钢筋施工7.2 后张法有粘结预应力
钢筋施工7.3 后张法无粘结预应力钢筋施工知识测试题技能实训题第8章 综合实训实训一 现浇框架梁钢
筋翻样、加工与绑扎实训二 现浇板钢筋混凝土板的钢筋加工与绑扎实训三 现浇框架梁柱节点钢筋加
工与绑扎实训四 板式楼梯钢筋骨架的翻样、加工与绑扎实训五 墙板双层钢筋网片绑扎实训六 现浇钢
筋混凝土独立基础钢筋绑扎附录附录1 钢筋强度附录2 混凝土强度附录3 钢筋（丝）的计算截面面积与
公称质量附录4 钢绞线公称直径、公称截面面积及公称质量附录5 每米板宽的钢筋截面面积表附录6 钢
筋工国家职业标准工作要求（摘录）参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<钢筋翻样及加工>>

章节摘录

　　1.应用　　电渣压力焊比电弧焊节省钢材、工效高、成本低,但工艺复杂、对焊工要求高,适用于柱
、墙、构筑物等现浇钢筋混凝土结构中竖向或斜向（倾斜度在4：1的范围内）、直径14～20mm
的HPB235级钢筋和直径14～32mm的HRB335级、HRB400级钢筋。
焊接外形如图5-9所示。
需要提醒注意的是,不得将竖向焊接后的钢筋横置于梁、板等构件中作水平钢筋用。
　　2.操作步骤　　（1）操作前应将钢筋待焊端部约150mm范围内的铁锈、杂物以及油污消除干净。
　　（2）扶直对正竖向接长的钢筋,上、下钢筋的轴线应在一条直线上,焊接夹具的上、下钳口应将上
、下钢筋夹牢,钢筋一经夹紧就不得晃动。
　　（3）装上焊盒并装满焊药,钢筋端头应在焊盒的中部。
　　（4）引弧 接通电源引弧,可采用直接引弧法和铁丝球引弧法。
　　直接引弧法是在通电后用手柄将上钢筋提起,使两端头之间距离为2-4mm引燃电弧。
当钢筋端头夹杂不导电物质或端头过于平滑造成引弧困难时,可以多次把上钢筋移下与下钢筋短接后再
提起,达到引弧目的。
铁丝球引弧法是将铁丝球放在上、下钢筋端头之间,电流通过铁丝球与上、下钢筋端面的接触点形成短
路引弧。
铁丝球采用0.5～1.0mm退火铁丝,球径不小于10mm,当焊接电流较小,钢筋端面较平整或引弧距离不易控
制时,宜采用此法。
　　（5）引燃电弧后,先进行电弧过程,使焊盒形成电渣池,并使钢筋熔化,用手柄将上部钢筋缓慢下送,
钢筋端面与液态渣池接触,转变为电渣过程。
最后在断电的同时,用手柄迅速下压上钢筋,挤出熔化金属和熔渣,形成接头。
冷却一段时间后两根钢筋便焊在一起了。
　　（6）接头焊毕,稍作停歇,拆除焊盒,回收焊药,卸下焊接夹具,并敲去渣壳,四周焊包凸出钢筋表面高
度不得小于4mm。
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