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内容概要

　　《机械制造基础》较好地反映了当前国际国内在机械制造方面的最新工艺与技术，着重阐述了基
本原理与工艺方法之间的内在联系，突出教学的实践性和综合性，由于本书专业覆盖面宽，故内容的
取舍有一定的伸缩性，以适应不同专业、不同学时的教学需求从而启发学生的思维，提高学习兴趣。
本书适合全日制普通本科高校使用，也适合各职业技术学院、高职高专、成人与业余高校使用。
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