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前言

　　数控技术是制造业实现自动化、柔性化、集成化生产的基础，也是提高制造业的产品质量和劳动
生产率必不可少的重要手段；数控机床是工业现代化的重要战略装备，数控机床的先进性是关系到国
家战略地位和体现国家综合国力水平的重要标志。
专家们预言：21世纪机械制造业的竞争，其实质是数控技术的竞争。
加入世贸组织后，中国正在逐步成为“世界制造中心”。
为了增强竞争能力，中国制造业开始广泛使用先进的数控技术。
同时，劳动力市场出现了数控技术应用型人才的严重短缺，媒体不断呼吁“高薪难聘高素质的数控技
工”。
数控人才的严重短缺成为全社会关注的热点问题，这已引起中央领导同志的关注，教育部、劳动和社
会保障部等政府部门正在积极采取措施，加强数控技术应用型人才的培养。
根据目前现状，各类职业院校在数控技术的人才培养方面占主导地位。
　　开展院校的数控技术职业培训和技能鉴定工作，是职业资格证书制度规范教育和培训方向的客观
要求。
教育和培训部门正密切合作，把企业的需求、职业标准的要求、技能鉴定的具体规范贯彻到学校的教
学过程中，这样才能最终保障院校培训和鉴定的质量。
加快建立和完善以职业能力为导向，以工作业绩为重点，注重职业道德和职业知识水平的技能人才评
价新体系，这是对培训和鉴定工作的新要求。
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内容概要

　　《数控车工职业技能培训教程（基本知识部分）》是参照最新国家职业标准《数控车工职业标准
》编写而成，全书介绍了机械制图的基本知识、极限与配合、常用量具、数控加工基础知识、数控车
床加工工艺、数控车床操作以及机械CAD／CAM软件实例操作，最后还附加了练习和数控车工中级工
知识要求。
　　《数控车工职业技能培训教程（基本知识部分）》注重从学习者的认识规律出发，强调实用性、
可操作性。
全书具有通俗性、新颖性和实用性等特点。
　　《数控车工职业技能培训教程（基本知识部分）》可作为数控车工职业技能鉴定中级、高级工的
理论培训教材和技师理论培训的参考教材，也可作为数控技术类职业技能培训教材及高职高专、中职
学校相关课程的培训教材。
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