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前言

　　本书是中等职业学校汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一，是根据教
育部办公厅、交通部办公厅、中国汽车工业协会、中国汽车维修行业协会最新颁布的《中等职业学校
汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》，并参照相关行业岗位技能鉴定规范编
写的。
主要介绍汽车车身结构、汽车钣金成形基础知识、汽车钣金维修等有关内容，以使学生了解汽车车身
的构造特点；掌握汽车车身钣金维修的基本工艺方法与技能；熟悉汽车车身钣金维修常用工具与设备
的性能及使用方法；初步具备汽车车身钣金维修的技术能力；培养认真负责的工作态度和一丝不苟的
工作作风。
　　本书在编写中力图体现以下特色：　　1.面向职业技术教育。
本书作者均来自教学一线，有多年专业教学及实践经验，因此能根据中等职业教育的培养目标，结合
目前中等职业学校的实际情况进行编写。
　　2.难易程度、知识范围适中。
本书参考了国内有关教材内容，同时也借鉴了国外先进职业技术教育的教材，删除了理论内容偏深，
对实际工作影响不大的内容，着重强调结论性强、应用性强的知识，同时又保证相应的理论基础，使
学生能够在分析和解决实际问题时有一定的理论根据。
　　3.针对性和实用性强。
力求把传授专业知识和培养专业技术应用能力有机地结合起来，使学生的基本素质能够得到提高，也
促使学生能够运用所学的基本知识举一反三，触类旁通，为学生今后继续学习奠定基础；培养学生正
确使用工具和操作设备，掌握解决实际问题的方法和手段，培养良好的工作习惯，最终达到学生毕业
后即可胜任工作岗位的要求。
　　4.图文并茂，通俗易懂。
本书尽量采用示意图，降低学生的学习难度；在文字描述方面力求通俗易懂，使学生自己能够读懂教
材。
　　5.采用新的国家标准。
书中的技术用语、技术条件、工艺参数及图表、材料的牌号等均采用最新的国家标准，使用法定计量
单位。
　　6.书中举例车型为当前使用广泛的主流车型。
撰写中不以某种车型为主，而是以各种主流车型中具有典型意义的结构总成件、零部件作为重点。
　　本书教学参考时间为76学时，其中理论教学为72学时，实践教学为4学时，使用学校可根据具体情
况适当调整。
学时方案建议如下表。
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内容概要

　　《钣金基本工艺与设备》是教育部职业教育与成人教育司推荐教材。
中等职业学校汽车运用与维修专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一，是根据教育部办公厅
、交通部办公厅、中国汽车工业协会、中国汽车维修行业协会最新颁布的《中等职业学校汽车运用与
维修专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》，并参照相关行业岗位技能鉴定规范编写的。
　　全书主要包括汽车车身结构、汽车钣金成形基础知识、汽车钣金维修等有关内容。
　　《钣金基本工艺与设备》可作为中等职业学校汽车运用与维修专业教材，也可作为汽车行业从业
人员岗位培训用书。
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手工工具8.2 手工工具的安全使用8.3 车身维修常用动力设备8.4 钣金焊接8.5 汽车钣金维修工艺思考练
习题第9章 车身主体结构维修9.1 车身易损部位分析9.2 车体骨架维修9.3 车体板壳维修思考练习题第10
章 车身部件维修10.1 车门及其附件的维修10.2 风窗维修10.3 汽车前后板制件及铰链的维修10.4 燃油箱
的维修参考文献10.5 排气管、消声器的维修10.6 百叶窗及散热器的维修10.7 气动门泵及风窗刮水器的
维修10.8 密封件与管件的维修思考练习题第11章 汽车钣金维修实例11.1 汽车前翼板的维修11.2 塑料车
身的维修思考练习题第12章 车身维修检验12.1 车身维修技术要求12.2 汽车外廓尺寸限界思考练习题
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章节摘录

　　一、车身涉及内容　　汽车车身是指由前围总成、后围总成、顶盖总成、地板总成等组成的驾驶
员的工作场所以及容纳乘客和货物的场所。
载货汽车车身则指驾驶室与货厢。
　　汽车车身属于汽车上的三大总成之一。
但是，除了在整车总体布置时受制约于汽车的其他总成外，很多方面均与其他总成大不一样。
汽车车身是载运乘客或货物的活动建筑物，相当于一个临时住所或流动仓库，同时它又受到质量和空
间的限制，可以说“麻雀虽小，五脏俱全”，因而牵涉到许多新的问题。
其涉及面之广早已远远超出一般机械产品的范畴，已经涉及到工业设计、环境学、生物工程学、空气
动力学和材料学等诸多方面_o由此可知，要对损伤的汽车车身进行修理，必须掌握一定的理论基础知
识，具备一定的实践经验，才能够胜任。
　　二，车身材料　　车身上所采用的材料品种很多，除金属和轻合金之外，还大量使用各种非金属
材料，如塑料、橡胶、复合材料、玻璃、油漆、纺织品和木材等。
车身覆盖件所用的钢板约占汽车材料构成的50％，这也是为什么车身上绝大部分零件的加工都采用先
进的冷冲压加工方法的原因。
对于历史悠久、使用量最大的结构钢来说，以前低碳钢的屈服强度为200—300MPa，而目前微量合金
化的低碳钢，由于晶粒细化，屈服强度可增至450—500MPa；钢的合金化以及热处理，可使钢的屈服
强度提高至1000—1600MPa，有的甚至高达2000MPa而仍能保持相当的韧性。
高韧性的超高强度钢正在不断问世，因此汽车的整体强度也越来越高。
　　汽车是在大自然的各种气候条件和复杂工况下工作的，长期的使用实践表明，锈蚀常常是降低车
身使用寿命的主要因素，因此金属材料的防锈具有极为重要的经济意义。
试验表明，镀锌钢板具有良好的防锈蚀性能。
1972年美国汽车工业开始大量采用镀锌钢板。
当前的发展趋势表明，愈来愈多的厂家都已采用镀锌钢板。
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