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前言

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材《塑料成型工艺与模具设计》的修订本。
按照现代模具工业技术人员必须具备正确设计塑料成型模具和合理制定塑料成型工艺的知识、技术和
能力的人才培养目标要求，本书修订后除绪论外分为三篇15章。
第1篇介绍塑料成型与模具设计所必要的理论基础，包括高分子聚合物结构特点、聚合物的热力学性
能和流变学性质以及聚合物熔体在成型过程中的物理化学变化，还介绍了塑料的组成与工艺特性、各
类塑料模具的成型原理及成型工艺特性与塑料成型制件的结构工艺性等设计塑料模具和制定塑料成型
工艺的基本知识；第2篇介绍注射成型模具的典型结构、注射成型模具与注射机的关系，还着重介绍
了注射成型新技术、新工艺，包括热固性塑料注射成型、气体辅助注射成型、低发泡注射成型、共注
射成型等；第3篇介绍注射成型模具以外的其他成型模具，包括压缩成型模具、压注成型模具、挤出
成型模具、气动成型模具等的设计。
在每一类模具的设计中，详细介绍了模具的结构组成、结构特点、工作原理、设计要点、模具成型生
产所用的设备、模具材料和热处理要求等。
由于注射成型模具应用最为广泛，而且模具的结构最为复杂，因此用7章篇幅对注射模结构与注射机
、塑料制件在模具中的位置与浇注系统的设计、成型零部件设计、结构零部件的设计、推出机构设计
、侧向分型与抽芯机构设计和温度调节系统等作了重点介绍。
模具技术是一门综合性很强的学科，是近年来飞速发展的学科之一。
在修订过程中力求知识新而实用，结合近年来模具技术的发展，注重反映先进技术。
考虑模具专业学生的知识结构，在内容的安排上，力求知识结构完整统一，但在详略的处理和重点的
突出方面是十分鲜明的，这样便于教师组织教学。
主要修订内容是：采用了最新的国家标准取代了原教材中个别地方陈旧的国家标准；在注射成型新技
术、新工艺一章中增加了“精密注射成型”一节内容；在侧向抽芯机构的结构设计介绍结束后，增加
了相应的模具应用实例；删去了应用不很广泛的“泡沫塑料成型模具”和“聚四氟乙烯塑料成型工艺
与冷压成型模具”两章。
为了方便读者学习，每章后面均附有习题。
为了便于教师教学和学生学习，本教材对于各类模具成型原理、典型注射模的工作原理与工作过程、
模具推出机构及侧向抽芯机构的工作原理与工作过程等内容配有示教示学光盘。
本书绪论和第l、5、9、11章以及附录由南京工程学院屈华昌编写，第2、3、4章由沙洲工学院王艳辉
编写，第6、7章由河南工业大学杨予勇编写，第8、10、15章由南京工程学院郝洪艳编写，第12章由南
京工程学院陆文龙编写，第13、14章由沈阳理工大学史安娜编写。
本书由南京工程学院屈华昌任主编并负责全书的统稿及修改，史安娜任副主编。
本书由沙洲工学院伍建国教授审阅。
本书在修订过程中得到了南京工程学院以及兄弟院校、有关企业专家的大力支持和帮助。
在此一并表示感谢。
同时感谢所引用文献的作者，他们辛勤研究的成果使得本教材增色不少。
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内容概要

　　《塑料成型工艺与模具设计（第2版）》除绪论外共分三篇15章。
第1篇塑料成型基础篇（第1-3章），分别介绍高分子聚合物结构特点与性能、塑料的组成与工艺特性
和塑料成型工艺及塑料制件的结构工艺性；第2篇注射成型模具设计篇（第4～11章），介绍注射成型
原理及工艺特性、注射模结构与注射机、塑料制件在模具中的位置与浇注系统设计、成型零部件设计
、结构零部件的设计、推出机构设计、侧向分型与抽芯机构设计、温度调节系统、注射模新技术的应
用；第3篇其他塑料成型模具设计篇（第12-15章），分别介绍压缩模设计、压注模设计、挤出模设计
与气动成型模具。
　　《塑料成型工艺与模具设计（第2版）》在内容安排上的特点是：将每一类模具成型原理和成型
工艺过程集中在一起进行介绍，便于对各类成型工艺进行比较，以使在熟悉成型工艺的基础上正确设
计各类模具。
　　为了便于教师教学和读者自学，加深对关键内容的理解，本教材对于各类模具成型原理、典型注
射模的工作原理与工作过程、模具推出机构及侧向抽芯机构的工作原理与工作过程等内容配有示教光
盘。
　　《塑料成型工艺与模具设计（第2版）》适合应用性、技能型人才培养的各类教育的模具专业、
民办高校开设的材料成型及控制工程专业使用，也可供机械类其他专业选用，还可供模具企业有关工
程技术人员参考。
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模机构设计习题第13章 压注模设计13.1 压注模的分类及结构组成13.2 压注模与压机的关系13.3 压注模
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具15.1 中空吹塑成型模具15.2 真空成型模具15.3 压缩空气成型模具习题附录参考文献
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章节摘录

插图：利脱模。
带动侧向凸模或侧向成型块移动的机构称为侧向分型与抽芯机构。
（5）推出机构  推出机构是指模具分型后将塑件从模具中推出的装置。
一般情况下，推出机构由推杆、复位杆、推杆固定板、推板、主流道拉料杆及推板导柱和推板导套等
组成。
图4.1中的推出机构由推板13、推杆固定板14、拉料杆15、推板导柱16、推板导套17、推杆18和复位
杆19等组成。
（6）温度调节系统为了满足注射工艺对模具的温度要求，必须对模具的温度进行控制，所以模具常
常设有冷却或加热的温度调节系统。
冷却系统一般在模具上开设冷却水道（图4.1中3），加热系统则在模具内部或四周安装加热元件。
（7）排气系统在注射成型过程中，为了将型腔内的气体排出模外，常常需要开设排气系统。
排气系统通常是在分型面上有目的地开设几条排气沟槽，另外许多模具的推杆或活动型芯与模板之间
的配合间隙可起排气作用。
小型塑件的排气量不大，因此可直接利用分型面排气。
（8）支承零部件用来安装固定或支承成型的零部件及前述的各部分机构的零部件均称为支承零部件
。
支承零部件组装在一起，可以构成注射模具的基本骨架。
根据注射模中各零部件与塑料的接触情况，上述八大部分的功能结构也可以分为成型零部件和结构零
部件两大类。
其中，成型零部件系指与塑料接触，并构成模具型腔的各种零部件；结构零部件则包括支承、导向、
排气、推出塑件、侧向分型与抽芯、温度调节等功能构件。
在结构零部件中，合模导向机构与支承零部件合称为基本结构零部件，因为二者组装起来可以构成注
射模架（已标准化）。
任何注射模均可以以这种模架为基础，再添加成型零部件和其他必要的功能结构件来形成。
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编辑推荐

《塑料成型工艺与模具设计》是由高等教育出版社出版的。
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