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前言

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是根据最新高等职业教育化工技术类专业人才培养
目标而编写的。
本书体现了高等职业教育特色，利于实施“双证融通”及“校企合作、工学结合”的人才培养模式，
能满足学生毕业后达到无适应期上岗的要求。
本书具有以下主要特点：（1）内容对准岗位需要，针对性强  基本知识以“必需”和“够用”为度，
实训项目及职业技能鉴定模拟试题具有典型性和综合性；能满足职业技能鉴定培训的需要，特别是一
些在用油的分析检验方法介绍，更适于及时、简便、快捷的对油品应用状况做出分析；同时，一些带
有“*”的内容可供不同学校或专业教学选用。
（2）知识结构科学合理，利于职业核心能力培养  由常见油品技术要求分析入手，以学习油品主要技
术指标的分析检验方法为手段，强化训练油品分析检验操作基本技能。
这种将读懂油品技术要求，了解油品分类、牌号、用途、质量要求及分析方法，并与职业技能训练相
结合的教材体系与生产实际接轨，知识针对性强，充分体现高等职业教育特色，符合“三实”原则，
利于培养学生理论联系实际能力、分析问题和解决问题能力以及学习能力。
（3）体例新颖，利于教与学  每章前设有“知识目标”、“能力目标”，明确了学习重点和目的；教
材穿插着“知识窗”、“说明”、“提示”、“注意”、“想一想”、“查一查”等项目，利于启发
思维，方便理解、记忆知识；章后自测题突出重点，体现能力培养。
（4）先进性强  有关术语、分析方法、量和单位均采用最新的国家标准或行业标准；对比我国现行油
品试验方法标准与相应国际标准之间的关系；介绍最新油品分析仪器图片、适用范围和主要技术指标
。
本书的基本内容包括油品分析概述、油品取样、常见油品技术要求及其标准分析方法和油品化验工（
中、高级）职业技能鉴定模拟试题四部分。
重点介绍了汽油、柴油、喷气燃料等燃料油，润滑油，润滑脂，天然气，液化石油气，溶剂油，石油
蜡，石油沥青等石油产品的主要技术要求及其分析检验方法，训练操作技能。
本书由王宝仁（辽宁石化职业技术学院）担任主编与统稿工作，并编写第一章、第三章、第四章、第
五章、附录；副主编甘黎明（兰州石化职业技术学院）编写第二章、第六章、第七章、附录；副主编
房爱敏（淄博职业学院）编写第八章；温泉（辽宁石化职业技术学院）编写第五章、第六章，刘勇智
（齐齐哈尔大学）、周军、康为国（辽宁石化职业技术学院）也参加了部分编写工作。
本书由辽宁工学院李居参教授、中国石油锦州石化公司何丽萍高级工程师担任主审。
参加审稿会的还有李奠础、林峰、王英健、牛桂玲、程忠玲、陈宏、孙伟民、张淑新等老师，他们提
出了很多宝贵的意见；教育部高等学校高职高专化工技术类专业教学指导委员会、中国职业技术教育
学会教学工作委员会化学教学研究会（高职）。
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内容概要

　　《油品分析》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是根据最新高等职业教育化工技术类
专业人才培养目标而编写的。
《油品分析》体现了高等职业教育特色，利于实施“双证融通”及“校企合作、工学结合”的人才培
养模式，能满足学生毕业后达到无适应期上岗的要求。
 《油品分析》基本内容包括油品分析概述、油品取样、常见油品技术要求及其标准分析方法和油品化
验工（中、高级）职业技能鉴定模拟试题等部分。
重点介绍了汽油、柴油、喷气燃料等燃料油，润滑油，润滑脂，天然气，液化石油气，溶剂油，石油
蜡，石油沥青等石油产品的主要技术要求及其分析检验方法，注重操作技能的训练。
 《油品分析》适用于应用型、技能型人才培养的各类教育，也可供从事油品生产、经销、质检和分析
等工作的技术人员参考使用。
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油规格 一、柴油种类、牌号 二、柴油规格  第二节 柴油技术要求的分析检验 一、蒸发性 二、着火性 
三、黏度 四、低温流动性 五、安定性 六、腐蚀性 七、其他指标 实训4—1 石油产品闪点测定（闭口杯
法） 实训4—2 石油产品运动黏度测定 实训4—3石油产品凝点测定 实训4—4柴油冷滤点测定 实训4—5
石油产品水分测定 实训4—6 石油产品灰分测定 本章小结 自测题 第五章喷气燃料分析 第一节喷气燃料
规格 一、喷气燃料种类、牌号 二、喷气燃料规格 第二节 喷气燃料技术要求的分析检验 一、燃烧性 二
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密度计法） 实训5—2煤油烟点测定 实训5—3 汽油、煤油、柴油酸度测定 实训5—4喷气燃料碘值的测
定（碘—乙醇法） 本章小结 自测题 第六章润滑油、润滑脂分析 第一节 润滑油分析 一、润滑油分类 
二、内燃机油规格 三、内燃机油技术要求的分析检验 四、在用润滑油的快速检验 实训6—1 深色石油
产品硫含量测定（管式炉法） 实训6—2 石油产品和添加剂机械杂质测定法（重量法） 实训6—3石油
产品闪点和燃点的测定（克利夫兰开口杯法） 实训6—4石油产品苯胺点测定法 实训6—5 石油产品颜
色测定法 第二节 润滑脂分析 一、润滑脂组成、规格 二、润滑脂技术要求的分析检验 三、在用润滑脂
的检验 实训6—6 润滑脂滴点测定 实训6—7 润滑脂和石油脂锥入度测定法 本章小结 自测题 第七章天然
气、液化石油气和溶剂油分析 第一节 天然气分析 一、天然气规格 二、天然气技术要求的分析检验 实
训7—1 天然气的组成分析（气相色谱法）  第二节 液化石油气分析 一、液化石油气规格  二、液化石油
气技术要求的分析检验 第三节溶剂油分析 一、溶剂油组成、规格 二、溶剂油技术要求的分析检验 实
训7—2 溶剂油芳烃含量测定法 实训7—3 石油烃类溴指数的测定（电位法） 本章小结 自测题 第八章石
油蜡、石油沥青分析 第一节石油蜡分析 一、石油蜡种类、规格 二、石蜡技术要求的分析检验 实训8
—1 石蜡熔点（冷却曲线）测定 第二节石油沥青分析 一、石油沥青种类、规格 二、石油沥青技术要求
的分析检验 实训8—2 沥青软化点测定 实训8—3 沥青针入度测定 实训8—4 沥青延度测定 本章小结 自
测题 附录一职业技能鉴定模拟试题 试题一汽油馏程的测定 试题二喷气燃料硫醇硫含量的测定（电位
滴定法） 试题三 腐蚀用铜片的制备 试题四 柴油闪点的测定（闭口杯法） 试题五 柴油运动黏度的测定
试题六 柴油凝点的测定 试题七 柴油冷滤点的测定 试题八蒸馏法测定柴油含水量 试题九喷气燃料密度
的测定 试题十 汽油、煤油、柴油酸度的测定 试题十一 柴油机油机械杂质的测定 试题十二液化石油气
组成的分析（气相色谱法） 附录二 石油产品试验用液体温度计技术条件 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   （3）腐蚀标准色板本方法用的腐蚀标准色板是由全色加工复制而成的。
它是在一块铝薄板上印刷4色加工而成的，腐蚀标准色板是由代表失去光泽表面和腐蚀增加程度的典
型试验铜片组成（见表3—9）。
为了保护起见，这些腐蚀标准色板嵌在塑料板中。
在每块标准色板的反面给出了腐蚀标准色板的使用说明。
 为避免褪色，腐蚀标准色板应避光存放。
试验用的腐蚀标准色板要用另一块在避光下仔细保护的（新的）腐蚀标准色板与它进行比较来检查其
褪色情况。
在散射日光（或与之相当的光线）下，对色板进行观察，先从上方直接看，然后再从45。
角看。
如果观察到有褪色迹象，特别是在腐蚀标准色板最左边的色板有这种迹象，则废弃这块色板。
 检查褪色的另一种方法是：当购进新色板时，把一条20 mm宽的不透明片（遮光片）放在这块腐蚀标
准色板带颜色部分的顶部。
把不透明片经常拿开，以检查暴露部分是否有褪色的迹象。
如果发现有任何褪色，则应该更换这块腐蚀标准色板。
 如果塑料板表面显示出有过多的划痕，则也应该更换这块腐蚀标准色板。
 4.准备工作 （1）试片的制备 ①表面准备先用碳化硅或氧化铝（刚玉）砂纸（或纱布）把铜片六个面
上的瑕疵去掉。
再用65μm（240粒度）的碳化硅或氧化铝（刚玉）砂纸（或纱布）处理，以除去在此以前用其他等级
砂纸留下的打磨痕迹。
用定量滤纸擦去铜片上的金属屑，把铜片浸没在洗涤溶剂中。
然后取出，可直接进行最后磨光，或贮存在洗涤溶剂中备用。
 表面准备的操作步骤：把一张砂纸放在平坦的表面上，用煤油或洗涤溶剂湿润砂纸，以旋转动作将铜
片对着砂纸摩擦，用无灰滤纸或夹钳夹持，以防止铜片与手指接触。
另一种方法是用粒度合适的干砂纸（或砂布）装在发动机上，通过驱动发动机来加工铜片表面。
 ②最后磨光从洗涤溶剂中取出铜片，用无灰滤纸保护手指夹持铜片。
取一些105μm（150目）的碳化硅或氧化铝（刚玉）砂粒放在玻璃板上，用l滴洗涤溶剂湿润，并用一
块脱脂棉，蘸取砂粒。
用不锈钢镊子夹持铜片，千万不能接触手指。
先摩擦铜片各端边，然后将铜片夹在夹钳上，用粘在脱脂棉上的碳化硅或氧化铝（刚玉）砂粒磨光主
要表面，要沿铜片的长轴方向磨。
再用一块干净的脱脂棉使劲地摩擦铜片，以除去所有金属屑，直到新脱脂棉不留污斑为止。
铜片擦净后，立即浸入已准备好的试样中。
 说明 为了得到一个均匀的腐蚀色彩片，均匀磨光铜片各个表面是很重要，如果边缘已出现磨损（表
面呈椭圆形），其腐蚀多比中心强烈，则使用夹钳有助于铜片表面磨光。
 （2）取样对会使铜片造成轻度变暗的各种试样，应该储放在干净的深色玻璃瓶、塑料瓶或其他不影
响试样腐蚀性的合适容器中。
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编辑推荐

《普通高等教育"十一五"国家级规划教材:油品分析》适用于应用型、技能型人才培养的各类教育，也
可供从事油品生产、经销、质检和分析等工作的技术人员参考使用。
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