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内容概要

本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是根据教育部最新颁布的《工程材料及机械制造基
础课程教学基本要求》和《工程材料及机械制造基础系列课程改革指南》的精神并在第一版的基础上
修订的，在内容和体系上做了较大的更新。

本书共分7章，分别介绍了工程材料、铸造成形、锻压成形、焊接成形、非金属材料及成形、快速成
形和零件的毛坯选择，每章末都附有思考题和习题，以便读者复习和总结，巩固已学知识。
本书阐述了各种材料技术和成形过程的工艺原理、工艺方法、自身规律、相互联系、技术经济性及发
展趋势，归纳了选材和选择成形工艺的方法，为理论与实践相联系做了一些尝试。
本书的主要特点是较详细地阐述了材料技术和各种成形技术的基本理论，在此基础上较全面地介绍了
现代成形方法和新成果、新发展，便于读者了解先进材料技术、成形工艺和方法的发展趋势。

本书作为机械类专业技术基础课程工程材料与成形技术基础的教材，主要面向机械类本科学生，工科
相关专业也可采用本教材进行教学。
本书也可作为相关工程技术人员和工厂管理人员的参考读物。
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章节摘录

版权页：插图：3）堆积成形利用材料的可连接性，将材料有序地合并堆积起来而成形的方法。
快速成形是堆积成形的典型方法，一些焊接和喷镀也可视为堆积成形。
快速成形的特点是从无到有、从小到大有序进行，零件的制造信息体现在材料结合的顺序以及每一次
材料转变量与深度的控制上，即信息通过控制每个单元的制造和各个单元的结合而实现对整个成形过
程的控制。
在堆积成形过程中，信息过程与物理过程的结合达到比较高级的阶段，没有“模具”、“夹具”和“
切削加工”的概念，成形零件不受复杂程度的限制，它提供了一种直接地并完全自动地把三维CAD模
型转换为三维物理模型或零件的制造方法。
教材对以上成形的方式、成形产品的结构、成形工艺、技术经济性、成形方法的选择和发展趋势等问
题进行了介绍、探讨和比较。
教材的体系与结构如下：（1）工程材料，主要介绍工程材料及其性能控制和应用；（2）铸造成形，
主要介绍铸件成形理论、成形方法、特种铸造及现代铸造技术的发展趋势；（3）锻压成形，主要介
绍金属的塑性变形理论，锻压成形方法及锻压新技术；（4）焊接成形，主要介绍焊接成形理论，各
种焊接成形方法及其新技术、新工艺；（5）非金属材料的成形，主要介绍工程塑料、工业橡胶、工
业陶瓷、复合材料和纳米材料及其应用、成形方法和新技术；（6）快速成形，主要介绍快速成形方
法、逆向工程及其发展趋势；（7）零件的毛坯选择，主要介绍各种成形方法的工艺比较、选择以及
成形技术的应用和经济性分析。
本课程的目的及要求是：（1）了解和掌握材料的各种性能、特点以及改变材料性能的途径；（2）能
经济地选用材料并能根据材料的使用要求，了解和掌握在加工过程中如何保证并改进材料化学成分、
内部组织、表面性能和加工性能；（3）了解材料成形工艺、零件结构工艺性、加工装备及生产过程
自动化和生产流水线；（4）对材料成形方法进行经济分析和比较；（5）掌握各种材料成形工艺的相
互关联性和互补性。
本课程的教学安排建议如下：（1）在金工实习后实施课程教学；（2）教材适宜的学时数为50～80学
时；（3）应用多种教学手段结合电视教学片和多媒体CAI组织教学。
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编辑推荐

《工程材料与成形技术基础(修订版)》：普通高等教育“十一五”国家级规划教材
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