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前言

　　本书是高等职业院校“以就业为导向、以能力为本位”课程改革成果系列教材之一，是根据教育
部新一轮职业教育教学改革成果，最新研发的机电技术专业、数控技术专业人才培养方案中机械制造
技术核心课程标准，并参照相关国家职业标准及有关行业的职业技能鉴定规范编写的。
　　本书以培养学生综合运用机械制造专业相关知识和掌握机械加工一般技术为目标，通过机械加工
主要工种的项目或技术训练提升学生的专业能力，并使学生达到与机电技术专业数控技术专业专门化
方向相适应的机加工工种初级技能等级水平。
　　全书由4个项目组成，根据学生的认知水平，以简练的文字介绍普通机械加工中的钳工、车工、
铣工、刨工和磨工的相关工艺知识，并围绕相应工种的职业技能鉴定标准，选择典型的技能训练实例
，使学生通过训练，顺利达到国家职业资格相应等级水平。
各工种的技能训练目标均按照初级标准拟定，以使学生能根据自己的专业发展或兴趣爱好自主拓展机
械加工的技能方向，也为培养学生的创业意识和职业素养奠定基础。
本书每个项目之后均附有综合技能实战自测题。
　　本书可作为高等职业院校机电技术专业和数控技术专业教材，也可作为相关行业岗位培训教材及
有关人员自学用书。
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内容概要

　　《机械制造技术：加工技能训练》是根据教育部新一轮职业教育教学改革成果——最新研发的机
电技术专业、数控技术专业人才培养方案中机械制造技术核心课程标准，并参照相关国家职业标准及
有关行业的职业技能鉴定规范编写的。
全书由四个项目组成，根据学生的认知水平，以简练的文字介绍普通机械加工中的钳工、车工、铣工
、刨工和磨工的相关工艺知识，并围绕相应工种的职业技能鉴定标准，选择典型的技能训练实例，使
学生通过训练，顺利达到国家职业资格相应等级的水平。
《机械制造技术：加工技能训练》每个项目之后均附有综合技能实战自测题。
　　《机械制造技术：加工技能训练》可作为高等职业院校机电技术专业和数控技术专业教材，也可
作为相关行业岗位培训教材及有关人员自学用书。
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工安全知识项目二 平面铣削任务一 安装铣刀、工件，选择铣削方式任务二 铣平面任务三 铣垂直面任
务四 铣斜面任务五 铣阶台面项目三 铣削沟槽与切断任务一 铣沟槽任务二 切断项目四 铣削等分零件任
务一 了解和使用分度头任务二 等分铣削项目五 铣削加工初级综合技能训练任务一 尺座任务二 双键槽
任务三 定位V形铁任务四 键槽任务五 键槽配合单元四 其他机械加工综合技能训练项目一 刨削加工技
能训练任务一 了解刨削加工范围、刨床及刨刀任务二 刨平面任务三 刨沟槽项目二 刨削加工初级综合
技能训练任务刨方块项目三 磨削加工技能训练任务一 磨工人门任务二 磨外圆任务三 磨平面项目四 磨
削加工初级综合技能训练任务一 方形、内孔块任务二 通孔套项目五 综合技能训练任务液压动力装置
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章节摘录

　　3.常用连接方式　　1）连接方式　　零件连接的方式常用的有固定连接和活动连接两种。
　　固定连接是指装配后零件间不产生相对运动的连接，如螺纹连接、键连接和销钉连接等。
　　活动连接是指装配后零件间可以产生相对运动的连接，如轴承连接、螺母丝杠连接等。
　　2）粘结剂的应用　　粘结剂（又称胶合剂）可把不同或相同的材料牢固地连接在一起。
这种方法工艺简单，操作方便，连接可靠。
近年来，利用粘接技术，以粘代铆，以粘代机械夹固，解决了过去某些连接方式所不能解决的问题，
简化了复杂的机械结构和装配工艺。
目前常用的粘结剂有无机粘结剂和有机粘结剂两大类。
常用的有机粘结剂有环氧树脂粘结剂、聚氨酯粘结剂和聚丙酸酯粘结剂等。
　　任务二装配螺纹连接件　　想一想　　（1）螺纹连接的装拆工具有哪些？
分别应用在哪些场合？
　　（2）装配螺纹连接件时应注意哪些问题？
　　（3）实际生产中常采用哪些措施防止螺纹连接件的松动？
　　知识储备　　螺纹连接是机器装配中最常用的可拆卸固定连接，它具有结构简单、连接可靠、装
拆方便等优点。
常用的螺纹连接件由螺钉或螺栓构成，称为普通螺纹连接。
.　　螺钉头部形状除六角形外，还有圆柱头内六角、圆柱头、半圆头、沉头、十字槽等形状。
用于螺纹连接的螺母种类很多，常用的有六角螺母、带槽六角螺母、方螺母、圆螺母、蝶形螺母等。
　　1.了解装拆工具　　螺纹连接装拆的主要工具是扳手和旋具。
根据使用场合和部位的不同，可选用各种不同类别的工具。
常用工具如表1—35所示。
　　2.螺纹连接的装配要点　　（1）螺纹配合应做到手能自由旋，过紧会咬坏螺纹；过松则受力后螺
纹断裂。
　　（2）螺母端面应与螺纹轴线垂直，以使受力均匀。
　　（3）零件与螺母的配合面应平整光洁，否则螺纹易松动。
为了提高连接质量，可加垫圈。
　　（4）必须保证双头螺柱与机体螺纹的配合有足够的紧固性。
在装拆螺母过程中，螺栓不能有任何松动现象，否则容易损坏螺孔。
　　（5）双头螺柱的轴心线应与机体表面垂直。
通常用90。
角尺检验或目测判断，并及时进行纠正。
　　（6）装入双头螺栓时，必须加润滑油，以免拧入时产生螺纹拉毛现象，同时可以防锈，为以后
拆卸更换时提供方便。
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编辑推荐

　　《机械制造技术：加工技能训练》以培养学生综合运用机械制造专业相关知识和掌握机械加工一
般技术为目标，通过机械加工主要工种的项目或技术训练提升学生的专业能力，并使学生达到与机电
技术专业数控技术专业专门化方向相适应的机加工工种初级技能等级水平。
全书由4个项目组成，根据学生的认知水平，以简练的文字介绍普通机械加工中的钳工、车工、铣工
、刨工和磨工的相关工艺知识。
并围绕相应工种的职业技能鉴定标准，选择典型的技能训练实例，使学生通过训练，顺利达到国家职
业资格相应等级水平。
各工种的技能训练目标均按照初级标准拟定，以使学生能根据自己的专业发展或兴趣爱好自主拓展机
械加工的技能方向，也为培养学生的创业意识和职业素养奠定基础。
《机械制造技术：加工技能训练》每个项目之后均附有综合技能实战自测题。
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