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前言

本教材是为适应2l世纪对培养高级工程技术人才的需要，以教育部颁布的《工程材料及机械制造基础
课程教学基本要求》和重点高等工科院校《工程材料及机械制造基础系列课程改革指南》中金工实习
课程改革参考方案为依据编写的，并有所突破，以保证教材的适用性。
本教材在教学内容的选择上本着实用、精炼的原则，以目前大多数工科院校金工实习的基本条件为依
据，以介绍机械制造过程中的材料选用、毛坯生产、机械加工的基本理论和方法为主，既包括传统的
加工方法，又吸收了生产实践中广泛应用的新技术、新工艺（如数控加工），以体现机械制造的发展
方向，同时保证教材内容的科学性、继承性和相对的稳定性。
本教材未纳入一些目前大多数院校尚不具备实习条件的内容，如非金属材料及其成形等，以减少教材
篇幅。
结合金工实习内容开设金工实验在江南大学已有多年实践。
教学实践表明，这一教改的新成果有益于提高教学质量和教学效能。
为此，在每一个工种的实习内容中都建议进行若干实验，以丰富实习的内容和形式，缓解可能存在的
实习时人机比不足的矛盾，并对减少实习消耗有很大好处。
本教材简明扼要、图文并茂，以工艺方法为主线，作比较具体的介绍，并适当深入浅出地讲述相关工
艺知识，使学生不仅知其然，也能初步知其所以然，为后继课程的学习建立必要的工程概念、工程意
识。
教材后配套有金工实习报告，在教材的基础上增加了一些扩展知识，使学生在每一工种实习结束后不
仅能学有所思，复习、巩固所获知识与能力，完善学习过程，还能扩展知识面。
本书可作为高等学校本科工程类专业的教材，也可作为高等职业技术学校、高等专科学校相关专业的
教材。
本书由江南大学机械工程学院组织编写，刘新佳任主编，黄如林、卞建林任副主编，俞盛、汪群、袁
艳玲、赵富惠、张红蔚、沈坚参加编写。
江苏大学机械工程学院姜银方教授审阅，并提出了许多宝贵意见，对此表示衷心的感谢。
编写过程中参阅了部分国内外相关教材、科技著作及论文（详见参考文献），在此向资料作者表示深
切的谢意！
由于编者学识所限，书中错误和不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《金属工艺学实习教材》以教育部最新颁布的《工程材料及机械制造基础课程教学基本要求》和
《重点高等工科院校工程材料及机械制造基础系列课程改革指南》为依据，以实用、精炼为原则，以
目前大多数工科院校金工实习的基本条件为基础，吸收了近几年金工实习教改的成果，根据工科类学
生应掌握的机械制造过程的基本知识和扩大学生知识面的需要，以现代机械制造基本工艺为主线，阐
述了成形加工与机械加工工艺的基本原理、基本方法和适用场合。
全书共八章，分别介绍金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、机械加工、钳工、数控加工和特种加
工等。
书后附录为一套金工实习报告，以利于学生掌握和巩固已学知识。
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标系7.3.2 数控铣削编程步骤与数控铣削加工切削用量的选择7.3.3 华中世纪星HNc-21M数控铣床的程序
编制7.3.4 华中世纪星HNc-21M数控铣床的操作7.3.5 数控铣床加工实例8 特种加工8.1 特种加工的概
述8.2 电火花成形加工（EDM）8.2.1 电火花成形加工的基本原理8.2.2 电火花成形加工必须具备的条
件8.2.3 电火花成形加工的特点8.2.4 影响电火花加工精度的主要因素8.2.5 电火花加工的典型机床8.3 电
火花线切割加工（wEDM）8.3.1 电火花线切割加工的原理8.3.2 电火花线切割加工的主要特点8.3.3 影响
电火花线切割加工的主要因素8.3.4 电火花线切割加工的应用范围8.3.5 电火花线切割加工机床8.4 电化
学加工8.4.1 电化学加工的原理8.4.2 电化学加工的特点8.4.3 电化学加工设备及其组成部分8.5 激光加工
（LBM）8.5.1 激光加工的原理8.5.2 激光加工的特点8.5.3 激光加工的基本设备及其组成8.6 激光快速成
形技术简介8.6.1 引言8.6.2 几种典型的激光快速成形技术8.6.3 快速成形技术的特点附录金工实习报告参
考文献
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编辑推荐

《金属工艺学实习教材》：新专业规范，新基本要求，新课程体系，新教学内容。
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