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前言

本书是根据《焊工国家职业标准》对初级焊工的理论知识和实际操作技能要求编写的，可供中等职业
学校机电类非焊接专业学生作为初级焊工技能训练实训教材使用。
根据焊工岗位要求和学生特点，本书以学生接受能力为基础，在取材上力求做到必需、够用、适用；
在形式上尽量以图、表、照片等代替文字，以加深学生的直观印象，做到简明易懂；在内容编排上以
技能训练为主线，重要知识点作为知识拓展模块在每个实训项目后讲述。
建议在使用本教材时不限于本书编排顺序，而是根据内容需要进行选择与调整。
在编写过程中，本书参考了中等职业学校同类教材、部分工具书和最新国家标准。
由于编者水平所限，书中难免存在不妥之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《中等职业学校机械专业教育部规划教材：焊工工艺与技能训练》为中等职业学校机械类非焊接
专业学生的焊接操作技能训练教材，是根据国家技能鉴定规范的要求和特种作业焊工类作业人员的安
全技术和专业技术水平编写的。
　　全书共包括12个项目，依次讲述了焊接安全技术与防护、焊条电弧焊引弧技能训练、焊条电弧焊
运条技能训练、焊缝接头及平敷焊技能训练、平敷堆焊操作技能训练、平板对接焊接操作技能训练、
平板对接单面焊双面成形操作技能训练、平板水平角焊缝焊接操作技能训练、低碳钢薄板对接气焊技
能训练、低碳钢中厚板气割技能训练、埋弧焊平板对接技能训练和手工钨极氩弧焊基本操作技能训练
等。
全书内容采用项目式编排，以技能训练和基本知识为重点，理论联系实际，通俗易懂，适合机械类非
焊接专业学生焊工取证的理论学习和技能训练。
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书籍目录

绪论一、焊接的实质与焊接方法的分类二、焊接在国民经济建设中的地位和作用三、焊接与特种作业
复习思考题项目1 焊接安全技术与防护一、安全用电常识二、防火与防爆三、个人安全防护复习思考
题项目2 焊条电弧焊引弧技能训练一、焊条电弧焊的引弧二、引弧方法三、引弧技能训练四、知识拓
展模块：焊条电弧焊的特点及安全操作规程复习思考题项目3 焊条电弧焊运条技能训练一、焊条的运
动二、运条方法三、模拟运条技能训练四、知识拓展模块：焊条复习思考题项目4 焊缝接头及平敷焊
技能训练一、焊缝的起头二、焊缝的连接三、焊缝的收尾四、焊缝接头及平敷焊技能训练五、知识拓
展模块：焊接工艺基础知识复习思考题项目5 平敷堆焊操作技能训练一、平焊工艺特点二、平敷堆焊
操作技能训练三、知识拓展模块：焊接电弧与弧焊电源复习思考题项目6 平板对接焊接操作技能训练
一、定位焊缝与正式焊缝二、平板对接两面焊操作技能训练三、知识拓展模块：焊条电弧焊焊接参数
复习思考题项目7 平板对接单面焊双面成形操作技能训练一、训练项目要求二、训练目的三、训练条
件四、操作步骤五、平板对接焊缝质量检验项目及标准六、知识拓展模块：焊接缺陷复习思考题项
目8 平板水平角焊缝焊接操作技能训练一、角焊缝二、平板T形接头角焊缝操作技能训练项目9 低碳钢
薄板对接气焊技能训练一、气焊的特点及应用二、气体火焰三、气焊薄板对接平焊技能训练四、知识
拓展模块：气焊焊接材料复习思考题项目10 低碳钢中厚板气割技能训练一、气割的特点及应用二、10
mm厚低碳钢板气割技能训练三、知识拓展模块：气焊与气割设备复习思考题项目11 埋弧焊平板对接
技能训练一、埋弧焊的特点及应用二、埋弧焊的设备三、焊接材料四、埋弧焊工艺五、埋弧焊安全操
作规程六、平板对接平焊技能训练复习思考题项目12 手工钨极氩弧焊基本操作技能训练一、钨极氩弧
焊的特点及应用二、钨极氩弧焊机与焊接材料三、钨极氩弧焊工艺四、手工钨极氩弧焊基本操作技能
训练五、钨极氩弧焊安全操作规程复习思考题附录附录A 焊接与切割作业人员实际操作考试试题(焊条
电弧焊、气焊、气割)附录B 初级焊工模拟试题参考文献
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章节摘录

插图：在现代工业和生活中，金属材料是不可缺少的重要材料。
车辆、船舶、压力容器、航空和航天器材以及许多日常生活用品等，都是由金属材料制成的。
这些金属制品在制造过程中，需要把各种各样加工好的零件按设计要求连接起来。
通常连接零件的方法有两种：一是可拆卸连接，如螺栓连接、键连接等，不必损坏零件就可以拆卸，
这类连接又称临时性连接；二是不可拆连接，如焊接、铆接等，必须损毁零件才能拆卸，因此又称为
永久性连接。
由于焊接技术的迅速发展，自19世纪以来，焊接已取代了铆接而成为永久性连接的主要工艺手段。
焊接的实质与焊接方法的分类国家标准GB／T3375-1994《焊接术语》中将焊接的定义为：焊接就是通
过加热或加压，或两者并用，并且用或不用填充材料，使工件达到结合的一种方法。
1.焊接的实质从本质上讲，焊接必须使两个分离的工件达到原子间的结合，为此，需要外加很大的能
量。
因此在焊接过程中，必须对需要结合的部位通过加热到熔化状态，或者通过加压，或者通过加热到塑
性状态后再进行加压，使之达到原子间的结合，从而实现焊接。
焊接不仅可以使金属材料形成永久性连接，而且可以使某些非金属材料、金属和非金属材料之间达到
永久性连接的目的，如塑料焊接、陶瓷焊接、金属和陶瓷焊接等，但在工业生产中应用最多的是金属
焊接。
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编辑推荐

《焊工工艺与技能训练》：含岗位培训，行业中级技术工人等级考核
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