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内容概要

　　《极限配合与技术测量（第2版，附学习卡/防伪标）》是中等职业教育国家规划教材修订版，是
在第一版的基础上根据新形式下的教学需求、课程改革成果和相关新技术、新国标等进行修订的。
　　本书注重实际应用，用通俗的语言介绍新标准的规定，阐述误差检测的原则和方法，力求理论和
实际相结合。
　　本书主要内容有：概述，孔、轴尺寸的极限与配合，形状和位置公差，表面粗糙度，技术测量的
常用工具与实训。
其中，实训共包括6个课题。
　　本书附学习卡／防伪标，凭借其中的卡号和密码登录http：／／sve．hep．conl．cn教学资源网站
，可陆续获得包括网络课程、电子教案、教学案例、学习指导与强化练习、模拟试题、多媒体素材等
教学资源。
　　本书可作为中等职业学校机械加工技术及相关专业教材，也可作为相关行业岗位培训教材或自学
用书。
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章节摘录

版权页：插图：互换性是指在制成同一规格的零件中，不需要作任何挑选或附加加工就可以直接使用
，组装成部件或整机，并能达到设计要求。
例如手表、自行车、汽车等的很多零件都是按互换性技术要求生产的，使用中如有零件损坏，可换上
同样规格的零件，即可恢复设备的使用性能。
这样的零件具有互换性。
互换性可分为完全互换和不完全互换两种。
完全互换性是指零、部件在装配时，不需要作任何选择或附加加工。
其通用性强，装配方便，可减少修理时间，利于专门化生产，在制造业中被广泛采用。
而不完全互换性是指零部件在装配时允许进行附加加工、选择和调整，以提高装配的精度和解决加工
的困难。
装配时通常按零件实际尺寸大小分成若干组，使同组零件的相配尺寸相差值很小，再与相对应组内零
件进行装配，这种方法称为分组装配法。
遵循互换性原则生产，不仅能提高生产率，而且能有效地保证产品质量，降低生产成本，所以互换性
是机器和仪器制造中的重要生产原则。
互换性不仅适用于大批量生产，也适用于柔性生产系统和计算机集成生产系统，可以在生产线上迅速
改变产品的规格和品种，满足高效率小批量的多品种生产。
从设计角度看，可以采用标准化的计算方法和程序，利用计算机辅助设计系统进行优化设计，大幅度
减少设计工作量，促进产品性能的改进，缩短开发新产品的周期。
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编辑推荐

《极限配合与技术测量(机械加工技术专业)(第2版)》为中等职业教育国家规划教材之一。
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