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内容概要

　　《21世纪机械类课程系列教材·机械制造技术基础》是21世纪机械类课程系列教材，是根据机械
工程及自动化专业教学体系改革的需要编写而成的。
《21世纪机械类课程系列教材·机械制造技术基础》除涵盖原机械专业的金属切削原理与刀具、金属
切削机床、机械制造工艺学以及机床夹具设计等课程的基本内容外，还增加了一些新内容。
全书共8章，包括绪论、金属切削过程及其控制、机械加工方法及装备、机床夹具设计原理、机械加
工质量及控制、工艺规程设计、精密超精密加工与特种加工和现代制造技术，每章均附有思考题与习
题。
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　制造业的发展趋势1.4　本课程学习目的和要求第2章　金属切削过程及其控制2.1　金属切削基本知
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整思考题与习题第3章　机械加工方法及装备3.1　金属切削机床概述3.1.1　金属切削机床的分类与型
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具中的定位4.2.1　工件的安装4.2.2　定位原理4.2.3　定位方法与定位元件4.2.4　定位误差的分析与计
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减小工艺系统受力变形的措施5.4　工艺系统热变形引起的加工误差5.4.1　概述5.4.2　机床热变形对加
工精度的影响5.4.3　工件热变形对加工精度的影响5.4.4　刀具热变形对加工精度的影响5.4.5　减少工
艺系统热变形的主要途径5.5　工件残余应力引起的加工误差5.5.1　产生残余应力的原因及所引起的加
工误差5.5.2　减少或消除残余应力的措施5.6　数控机床加工误差概述5.6.1　数控机床重复定位精度的
影响5.6.2　检测装置的影响5.6.3　数控机床刀具系统误差5.7　提高加工精度的工艺措施5.8　加工误差
的综合分析5.8.1　加工误差的性质5.8.2　加工误差的统计分析法5.9　机械加工表面质量5.9.1　表面质
量的内容5.9.2　表面质量对零件使用性能的影响5.9.1　影响加工表面粗糙度的主要因素及其控制5.9.4
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型6.1.4　机械加工工艺规程6.2　机械加工工艺规程设计6.2.1　零件的结构工艺性分析6.2.2　定位基准
的选择6.2.3　机械加工工艺路线的拟订6.2.4　加工余量及工序尺寸的确定6.2.5　工艺过程的生产
率6.2.6　工艺方案的技术经济分析6.2.7　编制工艺规程文件6.3　工艺尺寸链6.3.1　尺寸链的基本概
念6.3.2　尺寸链计算的基本公式6.3.3　工艺过程尺寸链的分析与解算6.4　数控加工的工艺设计6.4.1　
数控加工工艺内容的选择6.4.2　数控加工工艺性分析6.4.3　数控加工工艺路线的设计6.4.4　数控加工
工序的设计6.4.5　数控加工专用技术文件的编写6.5　计算机辅助工艺规程设计原理6.5.1　成组技
术6.5.2　计算机辅助工艺规程设计6.6　机器装配工艺规程设计6.6.1　装配精度与装配尺寸链6.6.2　保
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密加工与超精密加工技术7.1.1　精密与超精密加工的范畴7.1.2　常用精密与超精密加工方法7.1.3　精
密与超精密加工的特点及其影响因素7.2　特种加工技术7.2.1　概述7.2.2　电火花及线切割加工7.2.3　
电解加工7.2.4　激光加工7.2.5　超声加工思考题与习题第8章　现代制造技术8.1　快速成形制造技
术8.1.1　RP&M的原理及主要方法8.1.2　RP&M技术的应用8.2　微机械制造技术8.2.1　对微机械的认
识8.2.2　微机械的制造工艺8.3　计算机集成制造系统8.3.1　CIM和CIMS的定义8.3.2　CIMS的功能组
成8.3.3　CIMS的发展特点8.3.4　CIMS的核心在于集成8.4　现代制造模式8.4.1　精益生产8.4.2　敏捷制
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编辑推荐

　　《21世纪机械类课程系列教材·机械制造技术基础》可作为高等工科院校机械类专业及相关专业
的专业基础课教材，也可作为成人高校机械类本科专业教材，还可供制造企业的工程技术人员学习参
考。
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