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前言

　　本书第1版自2001年出版以来，一直受到中等职业学校广大师生的好评和关心。
但随着科学技术的不断发展、新的国家标准的陆续颁布和实施、教育教学改革的不断深化、社会对学
生就业素质与能力需求的变化以及考虑用书学校提出的修改意见与要求，有必要对本书第l版进行修订
。
　　本书是为了适应21世纪中等职业教育需要，由高等教育出版社组织修订的，与高等教育出版社出
版、王英杰主编的《金属工艺学》（第2版）配套使用。
　　本书修订的基本思路：　　（1）保持第1版教材的适用范围和定位；　　（2）基本保持第l版的
内容框架结构，如章节顺序和图表；　　（3）修改第1版教材中存在的问题和错误；　　（4）保持
第l版教材在文字说明方面精炼、通俗易懂和形象直观的特色，进一步对文字说明和图表进行推敲和修
改。
　　本书主要修改的内容：　　（1）采用GB／T131—2006《产品几何技术规范（GPs）技术产品文件
中表面结构的表示法》的相关规定；　　（2）对个别图表进行更新和重新修改，使图表的形式更统
一、准确和形象直观；　　（3）对个别概念进行了修订或补充，如铸造、锻压、铣削宽度、顺铣和
逆铣等概念。
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内容概要

　　《金属工艺学实习（近机类第2版）》根据2000年8月教育部颁布的《中等职业学校金属工艺学教
学大纲（试行）》，参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准，并在第1版基
础上修订而成。
全书共十章，主要阐述了金属工艺学实习基础知识、钳工实习、铸造实习、锻压实习、焊接实习、热
处理实习、车削实习、铣削实习、刨削实习、磨削实习，内容涉及机械零件制造工艺过程的主要知识
点。
每章之后都附有思考题，供学生思考和练习。
　　《金属工艺学实习（近机类第2版）》主要面向中等职业学校的工科学生，与高等教育出版社出
版、王英杰主编的近机类《金属工艺学》第2版配套使用，也可作为机械行业职工的培训教材。
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章节摘录

　　3．零件的装配　　将毛坯加工成零件后，需要按设计的技术要求，用钳工或机械方法将零件进
行组合，组装成部件或整机。
　　4．机器的检验　　机器装配好后，需要经过试运转检验，以观察其运转情况是否良好，机器经
鉴定合格后，即可安装使用或包装进入市场。
　　总之，机械产品的生产过程，不仅是一种改变原材料形状，获得高精度、高质量的产品生产过程
，而且也是创造经济效益的过程。
因此，参加实习的人员应树立安全、优质、经济、高效的生产意识。
　　（二）机械产品生产部门　　机械产品在工厂里是由很多个部门组成的生产系统进行加工的。
首先，生产技术准备工作由设计及工艺科室提供产品图样和工艺过程的有关技术资料；其次，在基本
生产部门，机械产品分别在铸造车间、锻压车间、焊接车间、热处理车间、机加工车间、装配车间等
进行加工和组装；辅助部门如供销部门，进行原材料和外购件的采购；附属生产部门如动力车间、工
具车间和机修车间等，主要是保证基本生产部门正常生产；生产服务部门包括工具间和仓库等，负责
提供加工工具和仓储服务等工作。
　　生产车间根据生产性质又分为业务部门和若干辅助部门。
各科室配有工程技术人员和管理人员。
生产班组配备一定数量的设备与操作人员，操作人员一般都是在固定岗位上按顺序地进行生产的。
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