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前言

　　本书是普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，是根据教育部制定的《高职高专教
育机械制造专业人才培养目标及规格》及近几年高等职业院校人才培养要求编写的。
　　针对高等职业教育的特点及培养应用性专门人才的需要，作者将原来的金属切削机床概论、金属
切削原理与刀具、机床夹具、机械测量技术、几何量公差与检测等课程整合成机械加工设备及工装这
门课程。
考虑到时代的发展，从加工的角度，对数控机床、加工中心、柔性制造系统也相应地作了简述。
本书以加工设备为主线，融入机床、夹具、刀具、机械加工方法与技术测量等内容，使之成为一个独
立的加工及检测系统，在阐明原理的基础上更加突出技术的应用性，从而突出了对学生的知识、能力
及素质的培养，使学生在有限的学时内，获得必要的知识和能力。
　　在编写过程中，力求内容全面、语言简练、通俗易懂、重点突出、实用性强。
　　全书分为上、下两篇，共11章，分别为基础篇和制造篇。
基础篇包括金属切削机床、金属切削刀具、机床夹具、检测技术基础等基础内容；制造篇包括车削加
工、铣削加工、磨削加工、齿轮加工、钻削加工、镗削加工及其他加工方法等内容，包括机床、刀具
、夹具的应用和具体的检测方法。
每章后附有习题与思考题，供学生练习。
　　本书建议学时为70～80学时，其中基础篇需20～25学时，制造篇需50～55学时。
　　本书由韩洪涛主编。
编写分工如下：韩洪涛编写第一章、第二章；姜甘元编写第四章、第八章第四节；莫华林编写第六章
、第五章第一节；陈德林编写第八章第一节、第二节、第三节及第五章第二节；姚燕编写第三章；朱
跃峰编写第七章及第五章第四节；朱峰编写第九章及第五章第三节；陈岩编写第十章、第十一章。
　　本书进行了厂校合作的初步尝试，是在第一拖拉机股份有限公司的协助下共同完成的。
特别是陈科家高级工程师为本书的编写工作付出了很大的心血。
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内容概要

　　本书是普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，是根据教育部制定的《高职高专教
育人才培养目标及规格》要求编写的。
本书以机械加工设备讲解为主线，融入夹具、刀具及量具，使之成为独立的加工及检测系统，从而突
出了对学生的知识、能力及素质的培养，在阐明原理的基础上，更加突出实用技术的应用性。
　　本书分为上、下两篇，共11章。
上篇包括机械加工设备、金属切削刀具、机床夹具及检测技术等基础内容；下篇主要讲解车削加工、
铣削加工、磨削加工、齿轮加工、钻削加工、镗削加工、其他加工方法，其中包括工件加工中所需的
设备、刀具、夹具及测量方法等内容。
每章后均附有习题与思考题。
　　本书可作为高职高专机械制造及其自动化、机电一体化专业及其他相近专业的教材，也可作为电
大、职大相同或相近专业的教学用书，还可作为机械、机电类技术人员的技术参考书或培训教材。
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章节摘录

　　上篇　基础篇　　第一章　金属切削飙床　　第一节　金属切削机床概述　　金属切削机床是利
用刀具对金属毛坯进行切削的一种加工设备。
即金属切削机床是一种制造机器的机器，可称之为工作母机，通常简称机床。
　　一切机器都是由机器零件组成的。
制造机器零件的方法很多，如铸造、锻造、焊接、冲压、挤压、切削加工等。
但对于尺寸精度、形状位置精度要求较高，以及具有较高表面粗糙度要求的零件，一般都需用切削加
工的方法制造。
因此，金属切削机床是加工机器零件的主要设备，在各类机器制造部门所拥有的装备中，机床占50％
以上，所担负的工作量占机械制造总工作量的40％～60％。
机床的技术水平高低直接影响机械产品的质量和零件制造的经济性。
　　制造技术是各国经济竞争的重要支柱之一，经济的成功在很大程度上得益于先进的制造技术，而
机床是机械制造技术重要的载体，它标志着一个国家的生产能力和技术水平。
机床工业是国民经济的一个重要先行部门，担负着为国民经济各部门提供现代化技术装备的任务，在
国民经济发展中发挥着重要的作用。
　　金属切削机床是人类在长期改造大自然的斗争中，不断改善生产工具的产物。
金属切削机床的出现推动了社会生产力的发展，而工业的发展及不断涌现的科学技术成果又使机床本
身得以不断发展。
　　18世纪中叶，为适应产业革命后出现的资本主义机器大工业生产方式的需要，出现了现代机床的
雏形。
早期的机床采用蒸汽机作为动力，加工精度不高，如最早的气缸镗床的加工精度约为1 mm。
19世纪至20世纪初，机床的驱动源由蒸汽机改为电动机，并一直沿用至今。
在以后将近百年的过程中，随着机械制造业及其相关行业的发展，在机床工业中，不断改进设计基础
理论，使用新技术、新材料、新工艺及新的试验方法，使金属切削机床在品种及技术性能上得到了迅
速的发展。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工设备与工装>>

编辑推荐

　　其他版本请见：《普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材&middot;机械制造系列：
机械加工设备与工装》　 《机械加工设备与工装》是普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划
教材，是根据教育部制定的《高职高专教育人才培养目标及规格》要求编写的。
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