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前言

　　本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材，经中等职业教育教材审定委员会审定通过。
本书是依据教育2009年颁布的“中等职业学校金属加工与实训教学大纲”，并参照焊工（初级工）的
最新国家职业技能标准编写而成。
　　本书主要内容包括：焊接安全技术与防护、焊条电弧焊基本技能实训、焊条电弧焊典型接头技能
实训、气焊与气割实训等，建议安排专用实训教学周进行教学，学时数为1～2周。
本书内容选取在严格依据教学大纲的基础上，注重与国家职业技能标准进行衔接，通过本书的教学，
可以达到国家职业技能标准焊工中初级工对“标准学时数”、“技能要求”和“相关知识”等的要求
。
本书在编写过程中贯彻“以服务为宗旨、以就业为导向”的职教理念，吸收企业技术人员参与教材编
写，紧密结合工作岗位；选取的案例贴近生活、贴近生产实际；将创新理念贯彻到内容选取、教材体
例等方面。
　　与本书配套出版了《金属加工与实训——焊工中级实训》和《焊工实训练习册》，并提供了包括
网络课程、电子教案、多媒体课件、多媒体素材库、习题库等网上教学资源。
　　本书配有光盘，光盘内容与本书基本相同，并做了适当拓展，以便更好地满足学习需求。
光盘内容以视频为主，包括焊工实训过程中的相关设备、材料、加工过程、检验测量过程和综合实训
等。
光盘中实操视频均为在真实加工环境下拍摄而成，可以为学生熟悉生产环境，认识生产现场提供帮助
。
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内容概要

　　《金属加工与实训：焊工实训》主要实训项目包括：焊接安全技术与防护，焊条电孤焊基本技能
实训，焊条电弧焊典型接头技能实训，气焊与气剖实训等。
《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》另有配光盘版，所附光盘主
要为安全示范操作和典型的焊接设备与工艺操作视频。
与《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》配套出版了《金属加工与
实训——焊工中级实训》和《焊工实训练习册》，并提供了包括网络课程、电子教案、多媒体课件、
多媒体素材库、习题库等丰富的网上教学资源。
　　《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》附学习卡／防伪标，利
用《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》封底所附学习卡账号，按
照《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》最后一页“郑重说明”下
方使用说明，登录网站，可上网学习，下载资源。
　　《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》为中职学生而写，用中
职学生易于接受的表达方式实现教学示意图；内容以初级焊工技能为主，每个训练项目融入大量企业
要素，关键操作步骤配有实物照片和清晰易懂的示意图；训练项目设计合理，可操作性强，易于实现
“做中学、做中教”和趣味教学。
《中等职业教育课程改革国家规划新教材·金属加工与实训：焊工实训》可作为中等职业学校机械大
类专业基础课程教材，也可作为岗位培训教材。
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书籍目录

项目1 焊接安全技术与防护任务1 掌握安全用电常识任务2 熟悉防火与防爆任务3 学会个人安全防护回
顾与思考项目2 焊条电弧焊基本技能实训任务1 焊条电弧焊引弧实训回顾与思考任务2 焊条电弧焊运条
实训回顾与思考任务3 焊缝接头及平敷焊实训回顾与思考项目3 焊条电弧焊典型接头技能实训任务1 焊
条电弧焊平敷堆焊实训任务2 焊条电弧焊平板对接实训回顾与思考任务3 焊条电弧焊平板水平角焊缝实
训回顾与思考项目4 气焊与气割实训任务1 低碳钢薄板对接气焊实训回顾与思考任务2 低碳钢中厚板气
割实训回顾与思考项目5 平板对接单面焊双面成形操作技能实训回顾与思考附录附录A 焊条附录B 焊接
工艺基础参考文献
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章节摘录

　　二、焊条电弧焊安全操作规程　　1.对安全工作的一般要求　　焊条电弧焊最容易引起的安全事
故主要是火灾、爆炸、触电、烧伤、.烫伤、有毒气体中毒及眼睛被弧光伤害等。
因此对从事焊接工作的人员，应加强安全教育，落实安全措施，组织有关人员定期检查安全工作。
在焊接车间、场地必须备有消防设备，如消防栓、砂箱和灭火器材等。
　　焊接操作者必须持证上岗，严格遵守和执行安全操作规程。
焊接工作结束以后，应仔细检查焊接场地及周围，确认没有事故隐患之后，方可离开现场。
　　2.防火、防爆、防毒的安全措施　　（1）在焊接场所周围10m范围内不允许有易燃易爆物品，焊
接场所内的空气中不允许有可燃气体、液体燃料的蒸气及爆炸性粉尘等。
　　（2）一般情况下，禁止焊接有压力（液体压力、气体压力）及带电的设备。
　　（3）对于有残存油脂或可燃液体、可燃气体的容器，焊接前应先用蒸汽和热碱水冲洗，并打开
盖口，确定容器确实清洗干净并干燥后方可进行焊接。
密封容器内不准进行焊接作业。
　　（4）焊接场所内必须注意通风，特别是在锅炉或容器内焊接作业时，应有监护人员，且必须采
取良好的通风措施，及时将烟尘和有害气体排出。
在焊接黄铜、铅等有色金属时必须要有通风除尘装置，以免中毒。
　　（5）焊接作业必须在容器内进行时，操作者严禁将漏气的焊炬、割炬及乙炔胶管携带到容器内
，以防形成混合气体而发生爆炸。
　　⋯⋯
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