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内容概要

　　《数控技术应用专业课程改革成果教材：钳工技术》是浙江省教育厅职成教教研室组织全省骨干
教师，并聘请企业技术人员及高校专业教师一起，按照“浙江省职业教育六项行动计划”的有关精神
和要求，根据《浙江省中等职业学校数控专业教学指导方案与课程标准》的基本要求及课程改革成果
，并结合当地教学需求编写的数控技术应用专业课程改革成果教材之一。
　　钳工基本操作技能较多，各项技能的掌握不但具有相互依赖关系，而且很多动作要领经多次重复
容易变得乏味，因此本书的设计思路是循序渐进、由易到难、由简单到复杂并带有趣味性。
　　《数控技术应用专业课程改革成果教材：钳工技术》包括三个基础项目（制作七巧板、制作起盖
器、制作模拟装配体）和两个综合实训（制作圆弧镶块装配体、制作半圆-楔块装配体），通过任务引
领、工艺分析、教学处理、常用工量具的使用、钻床操作和加工实训等活动，培养学生掌握正确划线
、錾削、锯削、锉削、钻孔、扩孔、锪孔、铰孔、攻螺纹、套螺纹等加工方法及基本测量技术，使学
生具备从事本职业工种所必需的钳工操作技能。
　　《数控技术应用专业课程改革成果教材：钳工技术》可作为中等职业学校数控技术应用专业及相
关专业的教学用书，也可作为相关人员岗位培训及自学用书。
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孔 任务三 用φ6的麻花钻钻孔 单元三 排料 任务一 錾削排料 知识链接：錾削工具 单元四 锉削曲面 任
务一 锉削曲面 任务二 曲面轮廓检测 知识链接：R规 项目三 制作模拟装配体 单元一 读图 任务一 读装
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连接一：钻床 知识连接二：孔加工知识 任务三 攻螺纹 知识链接：攻螺纹知识 单元三 加工件2、件4和
件6 任务一 锉削 任务二 加工孔和螺纹 任务三 加工件6双头螺柱 知识链接：套螺纹知识 单元四 装配 项
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章节摘录

版权页：   插图：   单元一 读图 工作目标 ◆能读懂装配图； ◆能读懂零件图； ◆知道各零件之间的装
配关系。
 工作任务 任务内容：读懂模拟装配体装配图和零件图，弄清各零件之间的装配关系。
 任务一 读装配图 模拟装配体装配图如图3.3所示。
 读装配图步骤如下： （1）从标题栏和明细栏中可知，模拟装配体由底板1、靠板2、过渡连接板3、模
拟筋4、螺母5、双头螺柱6、圆柱销7、内六角螺钉8和9等9种不同的零件组成。
其中零件5、7、8、9是标准件，由市场采购即可；零件1、2、3、4、6需按图加工。
模拟装配体装配图共采用了三个基本视图，应用了不同的剖切方法。
 （2）靠板2和模拟筋4由圆柱销7定位，用一个内六角螺钉8固定。
底板1和过渡连接板3用两个内六角螺钉8连接，再由内六角螺钉9与模拟筋4连接。
双头螺柱6穿过靠板2、模拟筋4与过渡连接板3连接。
装配时各紧固件分多次拧紧，保证角度（90°±5′）和各形位公差，以提高装配精度。
 （3）分析视图看零件，装配图共采用了三个基本视图。
其中主视图为全剖视图，采用阶梯剖。
根据技术要求得知，各零件装配间隙≤0.06 mm，Ⅰ、Ⅱ处错位量≤0.1mm。
有些零件结构在装配图上表达不清楚时，可配合提供的零件图来识读装配图。
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编辑推荐

《数控技术应用专业课程改革成果教材:钳工技术》是浙江省教育厅职成教教研室组织全省骨干教师，
并聘请企业技术人员及高校专业教师一起，按照“浙江省职业教育六项行动计划”的有关精神和要求
，根据《浙江省中等职业学校数控专业教学指导方案与课程标准》的基本要求及课程改革成果，并结
合当地教学需求编写的数控技术应用专业课程改革成果教材之一。
可作为中等职业学校数控技术应用专业及相关专业的教学用书，也可作为相关人员岗位培训及自学用
书。
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