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前言

　　随着科学技术的不断发展，焊接结构在国民经济中的地位日益突出。
焊接结构如果在运行过程中发生质量事故，会造成严重的人员伤亡和财产损失，因此要求在生产过程
中必须对焊接结构进行严格的质量检验，确保焊接结构的质量，保证焊接结构的安全运行。
由于焊接结构的检验贯穿于焊接结构的生产流程，要求焊接技术及自动化专业的学生除了需要掌握焊
接专业知识并能进行焊接结构生产以外，还需要对焊接结构检验的相关知识有一定的了解。
为此，编写本书作为高职焊接技术及自动化专业的一门专业课教材。
　　目前，高等职业教育按照“工学结合”的人才培养模式，正逐步从“学科型”课程体系向“以就
业为导向”的课程体系转变。
为了适应目前高职教育的需要，在本书编写过程中对理论知识进行了简化，没有强调理论知识的系统
性和完整性，而是按照职业岗位能力的要求，主要侧重于介绍各种检验方法的应用，突出实践性。
通过学习，使学生能够正确使用各种检测设备进行操作。
　　本书内容紧扣实践，介绍了焊接结构生产中所用到的各种检测方法的原理、检测材料、检测工艺
及检测结果的分析和判定，将理论知识讲解与学生现场检测工艺实施能力的培养相结合，注重实践教
学和学生实践技能培养，使学生能够适应工作岗位的需要，体现了高职教育的特色。
为了适应工业技术发展的需要，在本书编写中结合了目前各种检测方法的新国家标准及行业标准。
为了提高教学效果，在每节前面都设置了该节内容的学习目标、鉴定标准和教学建议，并且在每个单
元后都附有填空、选择、判断、简答等形式的习题。
　　本书由兰州石化职业技术学院魏延宏主编，第一、三、四、七单元由魏延宏编写，第二、五、六
、八单元由兰州石化职业技术学院宋学平编写，第九单元由天华化工机械及自动化研究设计院马小强
编写。
　　在本书编写的过程中承蒙各兄弟院校和相关企业有关同志的大力支持，在此向他们表示衷心的谢
意。
此外，本书在编写过程中参考了大量的文献资料，在此向原作者表示谢意。
　　由于作者知识水平有限，书中错误和疏漏之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《焊接检验（焊接技术及自动化专业）》主要讲述焊接结构生产中常用焊接质量检验方法的原理
、检验设备和检验工艺。
全书共分九个单元：单元一和单元二介绍了焊接检验方法的分类、焊接检验的内容、焊接结构生产中
常见的焊接缺陷等内容；单元三至单元七介绍了焊接产品的常规检验及破坏性检验、射线检测、超声
波检测、磁力检测、渗透检测等检验方法；为了拓宽知识面，在单元八简单介绍了涡流检测技术、声
发射检测技术、磁记忆检测技术等新型检测技术的原理和应用；单元九介绍了焊接检验工程实例，通
过具体的实例说明了各种焊接检验方法在实践中的应用。
每个单元均附有习题。
《焊接检验（焊接技术及自动化专业）》的主要特色是突出应用性和实践性，注重对学生实际能力的
培养。
　　《焊接检验（焊接技术及自动化专业）》可作为高等职业院校、高等专科学校、成人高校、民办
高校及本科院校举办的二级职业技术学院焊接及相关专业的教学用书，也适用于五年制高职、中职相
关专业，亦可作为社会从业人员的业务参考书及培训用书。
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章节摘录

　　想一想：破坏性检验在什么对象上进行？
　　提示：从上面的内容可知，破坏性检验不能直接在焊接产品上进行，它一般在从焊接试板上截取
下来的试样上进行，试板的材料、厚度、坡口形式、尺寸及焊接工艺与产品完全相同。
　　（2）非破坏性检验非破坏性检验是以不破坏焊接结构的完整性和性能为前提的各种试验，包括
外观检验、压力试验、致密性试验、无损检测等。
非破坏性检验具有以下特点：　　1）非破坏性检验一般不需要预制试样，可以对正在使用的零件（
产品）进行停产检验，检验合格后零件（产品）可以继续使用。
　　2）同一零件（产品）可以重复进行同一种试验也可以进行不同的试验。
　　3）通过非破坏性检验可以查明零件（产品）失效的机理。
　　4）非破坏性检验成本较低。
　　5）非破坏性检验对检验人员的要求较高。
非破坏性检验结果只是定性或相对的，不同的检验人员可能对检验结果的评价不同，只有依靠丰富的
检验经验才能对检验结果作出正确评价。
　　（3）声发射检测声发射检测是利用仪器检测材料在外力或内力作用下产生变形或断裂时所出现
的声发射信号来确定缺陷的检测技术。
它具有以下特点：　　1）声发射检测对被检工件的接近要求不高，适于其他方法难以或不能接近环
境下的检测（如核辐射、易燃、易爆、剧毒等环境）。
　　2）对于在役焊接结构的定期检验，声发射检测可以缩短检验的停产时间或不需要停产，可以进
行工业过程在线监控及早期破坏预报。
　　3）声发射检测对被检工件的几何形状不敏感，可用于形状复杂、其他检测方法无法实施的工件
的检测。
　　4）声发射检测容易受外界干扰，对检测结果的评价需要检测人员有丰富的实践经验。
　　5）声发射检测一般需要适当的加载程序，且只能确定出缺陷的位置，无法确定出缺陷的性质和
大小。
　　3.按焊接生产过程中的检验程序分类　　焊接检验分为焊前准备检验、焊接过程检验和焊后质量
检验三部分。
焊后质量检验是焊接生产中最重要的检验，是整个检验工作的重点。
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编辑推荐

魏延宏主编的《焊接检验》内容紧扣实践，介绍了焊接结构生产中所用到的各种检测方法的原理、检
测材料、检测工艺及检测结果的分析和判定，将理论知识讲解与学生现场检测工艺实施能力的培养相
结合，注重实践教学和学生实践技能培养，使学生能够适应工作岗位的需要，体现了高职教育的特色
。
为了适应工业技术发展的需要，在本书编写中结合了目前各种检测方法的新国家标准及行业标准。
为了提高教学效果，在每节前面都设置了该节内容的学习目标、鉴定标准和教学建议，并且在每个单
元后都附有填空、选择、判断、简答等形式的习题。
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